Nemocnice Ceské Budéjovice

Nova pradelna
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Zakladni ukazatele

Vykon pradelny: 10.000 kg/den
Pocet smén: 1
Vykon za sménu: 10.000 kg/sménu
Slozeni pradla: 100% zdravotnické
90% pradlo z FN a 10% pradlo ze soukromého sektoru
Déleni pradla: 65% rovné a 35% tvarové
Ohfrev stroja: para

Vstupni informace

Projekt dispozice technologického feSeni této pradelny je zpracovan na zakladé nasledujicich

vstupnich pozadavku:

e pradelna bude zpracovavat stavajici sortiment pradla z Nemocnice Ceské Budgjovice, pradlo
z dalSich nemocnic v kraji a také pradlo ze soukromych zdravotnickych organizaci (prakticti
lékafi apod.)

e pradelna v Nemocnici Ceské Bud&jovice je uréena pro provadéni komplexni udrzby pradla
zdravotnickych zafizeni. Ve smyslu pfisluSnych predpist (Pfiloha €.5 k vyhlasce ¢.306/2012
Sb. Zachazeni s pradlem a prani pradla ze zdravotnickych zafizeni a Ustavi socidlni péce) je
provadéna udrzba infekéniho pradla, operac¢niho pradla a pradla ostatniho (tvarové, osobni)

o (ista a necista strana pradelny bude prostorové oddélena pevnou pri¢kou

e vykon pradelny bude maximalné 10 tun komplexné zpracovaného pradla za jednu sménu
v délce 8 hodin

e uplatnéni technologickych strojil a zafizeni, které umozni zpracovavani v soucasné dobé
perspektivnich textilnich materialt (napf. pradla ze smési PES/BA), ale i stavajiciho sortimentu
ze 100% baviny

o veSkera média v€etné rozvodl technologického charakteru zajistuje investor

e navrhované technologické vybaveni pradelny je navrhovano s parnim ohfevem

Technologicky prabéh
3.1.Popis

Znecisténé pradlo zpracovavané pro pfijeti ke komplexni udrZzbé v pradelng, podle platnych
hygienickych predpist (kapitola C. Zachazeni s pouzitym pradlem, bod 1 az 8 PFilohy €.5
Vyhlagky MZd. CR &.306/2012 Sb.) bude pfichazet do pfijmové &asti pfes zadvefi. Odtud bude
Spinavé pradlo distribuovano podle charakteru znecisténi a sortimentu prani, odvodnéni a
suSeni kontinualnimi pracimi linkami. Po rozvolnéni nebo po vysuSeni bude pradlo vylozeno na
vykladaci a tfidici dopravnik umistény za priichozimi susi¢i. Zde bude pradlo ¢aste¢né
roztfidéno dle sortimentu do pfistavenych pradelenskych vozika.

Zdravotnické pradlo bude zpracovavano ve stavajici kontinualni praci lince Senking, jejiz
soucasti je nakladaci dopravnik, tunelova pracka P 50-13, odvodnovaci lis SEP 50, zdvihovy a
pojezdovy dopravnik pro nakladani susi¢u, 2 ks prachozich bubnovych susi¢t DT 60 a
vykladaci dopravnik a také v kontinualni praci lince s kapacitou komory 50 kg a po&tem komor
13. Soucasti této tunelové pra¢ky bude odvodriovaci lis s kapacitou 50 kg, rozvazeci a zdvihovy
dopravnik, 2 ks prlichozich bubnovych susi¢u s parnim ohfevem a kapacitou 60 kg a také
vykladaci a tfidici dopravnik.

Ostatni pradlo bude zpracovavano ve 3 ks bariérovych prokladacich pra¢ek s parnim ohfevem
a o kapacitach 30, 80 a 100 kg. Takto vyprané pradlo bude poté prfedsuseno ve 2 ks bubnovych
suSicl s parnim ohfevem a kapacitach 50 a 75 kg.

Po vlastnim prani a pfedsuseni je pradlo roztfidéno pro dalSi zpracovani a to jak na zehlicich
linkach, tak na zehlicich lisech.

Na Zehlici lince Kannegiesser v majetku Nemocnice Ceské Budgjovice, slozené z vkladade
EMQ Synchro 35, 3-valcového zehlice HPM.II 12-35-3 a skladace SFM.II 35 budou
zpracovavany tzv. velké kusy pradla, jako jsou prostéradla, cichy apod.

Na druhé Zehlici lince Kannegiesser, ktera je stavajicim majetkem Nemocnice Ceské
Budéjovice a sklada se z vkladace GEM 30, Zehlic¢e HPM 12-30-2 a sklada¢e SFM 30 budou
zpracovavany jak velké tak i malé kusy pradia.

Na malé kusy pradla bude urena tfeti Zehlici linka slozena z manuélniho vkladace,
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2-valcového zehli¢e, podélného skladace a pfiéného skladace.

Tvaroveé pradlo, (Iékafské koSile, plasté a podobny sortiment) bude Zehlen na 2 sadach
kabinetové soupravy, 2 ks karuselovych zehlicich list a 2 ks karuselovych list na haleny a

podobny sortiment.

Osobni pradlo pacient(l, opera¢ni apod. bude zpracovavan na finiSovaci lince slozené z
tunelového finiSeru s vykonem az 1.350 ks pradla/hod, 3 ks navéSovacich stanic a 2 ks

skladacl, kazdy s vykonem az 900 ks/hod.

Po zpracovani je pradlo umisténo do vozikl a pfesunuto do skladu ¢istého pradia.

3.2.Energeticka naro¢nost

Naroky na energie jsou uvedeny v pfilozené tabulce médii.

Skladové kapacity

Pro pfijem Spinavého pradla je vy¢lenén prostor na Spinavé strané pradelny pfed tunelovymi
pratkami a pracimi automaty. Rezim pfijmu Spinavého pradla by byl rozloZen po celou dobu
pracovni smény, podle potfeby nemocnice, pfipadné svozového planu jednotlivych zakazniku.
Cisté pradlo je za zehlicimi linkami stejné jako u Zehlicich list ukladano do pfistavenych,

vydezinfikovanych klecovych kontejnert a ukladano do skladu ¢istého pradla.

Pozadavky na média
5.1.Voda

Pro prani pradla bude slouzit voda z fadu. V zavislosti na druhu praného pradla, je pouzita voda

bud precerpavana v ramci jednotlivych stroju do recyklaénich nadrzi, nebo vypousténa pfimo

do odpadniho kanalu.

Pozadavky na vodu pfed vstupem do stroje:

max. 0,10 mg Fell

max. 0,05 mg Cu/l

max. 0,03 mg Mn/I

max. obsah chloridi 250 mg/I (voda nesmi plsobit korozivné)
max. tvrdost vody 0,72 mMol/l

vodivost max. 500 yS/cm

tlak 0,2 + 0,6 MPa

Spotfeba vody zavisi ha druhu zvoleného programu a druhu praného pradla
5.2.Para

Para musi byt sucha.

2+6 bar pro prani
10+12 bar pro Zehleni rovného a tvarového pradla

Pozadavky na kvalitu pary pfed vstupem do stroje:

max. 0,10 mg Fe/l
max. rychlost 25 ™/s

5.3.Stlaéeny vzduch

Stla¢eny vzduch musi byt suchy a bez stop oleje.
Maximalni tlak bude dosahovat 7 bar.

5.4.Elektricka energie
Pracovni napéti 3+PEN 400V, 50 Hz
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6. Vyrobni kapacita
6.1.Prani

V pradeln& Nemocnice Ceské Budé&jovice budou umistény jako hlavni praci stroje 2 kontinualni
praci linky s kapacitou komory 50 kg a poctem komor 13. Tunelové pracky budou osazeny
nakladacim dopravnikem. Soucasti kontinualnich pracich linek budou odvodrovaci lisy. Za
odvodriovacimi lisy budou umistény 2 ks bubnovych susi¢l s kapacitou 60 kg a parnim
ohfevem. Vyprané a vysuSené popf. rozvolnéné pradlo je ze susi¢u vykladano na vykladaci a
tfidici dopravnik. Takto vyloZené pradlo se tfidi dle jednotlivych kritérii do pfipravenych
pradelenskych vozik(. V téchto kontinualnich pracich linkach bude prano cca. 90% objemu
pradla. Zbylych 10% bude prano ve 3 kusech bariérovych pracek o kapacité 30, 80 a 100 kg.
Pro tyto 3 ks bariérovych pracek budou na &isté strané pradelny umistény 2 ks bubnovych
susSi¢l s parnim ohfevem a kapacitou 50 a 75 kg.

6.2.Zehleni rovného pradla:

Nemocniéni pradlo = 100%, z tohoto mnozstvi bude cca. 65% rovného pradla = 6.500
kg/sménu

Toto pradlo bude Zehleno na 3 zZehlicich linkach. Prvni zehlici linka Kannegiesser sloZzena z
4-stanicového vkladace, 3-valcového korytového zehli¢e s parnim ohfevem a primérem
Zehlicich valcl 1.200 mm a skladacem se stohovacem pro podélné a pfi¢né skladani rovného
pradla. Cela zehlici linka bude s pracovni $ifi 3.500 mm.

Druha Zehlici linka je stavajici Kannegiesser slozena z 2-stanicoveho vkladace, 2-valcového
korytového Zehli¢e s parnim ohfevem a pramérem Zehlicich valci 1.200 mm, podélného
skladace a pri€ného skladace s pracovni $ifi 3.000 mm.

Treti Zehlici linka uréena pro zpracovani malych kusu pradla bude sloZzena z manualniho
vkladace, 2-valcového zehli¢e s primérem zehlicich valc 1.200 mm, podélného skladace a
pricného skladace. Cela linka bude s pracovni $ifi 4.000 mm.

6.3.Zpracovani tvarového pradila:

Nemocniéni pradlo = 100%, z tohoto mnozstvi bude cca. 35% tvarového pradla = 3.500
kg/sménu

Tvarové pradlo, jako jsou haleny, kalhoty apod. by se zpracovavalo na tunelovém finiSeru

s parnim ohfevem a vykonem az 1.350 ks/hod. U tohoto finiSeru by byly umistény 3 ks
navésovacich stanic, na které by obsluha navéSovala na raminka jednotlivé kusy tvarového
(osobniho) pradla. Za finiSerem by byly umistény 2 ks automatického skladaciho robota

s vykonem 900 ks/hod/ks, na kterém by skladani pradla bylo provadéno automaticky. Pradlo
jako jsou IékaFské plasté, sesterské haleny, kalhoty aj. by se nadale zpracovavalo na 2 ks
karuselovych zZehlicich list s parnim ohfevem a na 2 sadach kabinetovych souprav s parnim
ohfevem.

Ostatni tvarové pradlo by bylo zpracovavano na 2 ks karuselovych list.
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