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1. Uéel zpracovani energetického posouzeni
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

Energetické posouzeni (EP) je zpracovano pro Ucel zadosti o podporu z Operacniho programu Podnikani a Inovace 2014 -
2020.

Ugelem zpracovani (EP) je posouzeni navrzenych opateni ke snizeni energetickych spotfeb provozu pradelny, pfigemz vy-
chozim stavem je stavajici stav vyplyvajici ze skutecnych fakturacné doloZenych spotfeb energie.

Projekt je realizovan jako soucast Energetické koncepce Jiho¢eskych ne-
mocnic, a.s. schvalené Krajskym ufadem JihoCeského kraje: ,,Zabezpeceni
Krizového fizeni a zasobovani teplem a energiemi v arealu nemocnic*.

2. Identifikaéni daje
____________________________________________________________________________________________________________________________________|]

2.1. Vlastnik predmétu EP:

Nazev nebo obchodni firma: Nemocnic e Strakonice, a.s.
Adresa: Radomysiska 336, 386 29 Strakonice
IC: 26095181

2.2. Pfedmét EP:

Néazev pfedmétu: Snizeni energetické narocnosti a modernizace pradelny Nemocnice Strakonice, a.s.
Adresa: Radomysiska 336
Katastralni zemi: 755915, Strakonice
LV 9762.
Misto stavby: areal Nemocnice Strakonice, a.s.
Typ objektu: Pradelna

2.3. Zpracovatel EP:

Zhotovitel: Ing. Petra Neuwirthova, PhD., MBA.
Datum: 29.6.2020



3. Podklady pro zpracovani EP
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

V8echny (daje uvedené v tomto energetickém posouzeni byly ziskany z nasledujici dokumentace:
—  Projektova dokumentace stavajiciho stavu,
—  Mistni Setfeni,
—  Koncep¢ni feSeni navrhovaného stavu
—  Technické dokumentace vyrobkd,
—  Faktury a ucetni doklady evidujici veSkerou spotfebovanou energii dodavanou do areélu v poslednich 3 letech,
—  Plvodni energeticky audit zpracovany CEFA, s.r.0. v prosinci 2015 a 2020,
—  Vlastni prohlidka objektu a fotodokumentace,

—  Pravidla pro Zadatele a pfijemce podpory v Operaénim programu Podnikani a Inovace pro konkurenceschopnost.

3.1. Popis stavajiciho stavu predmétu EP

Zakladni udaje o predmétu EP

a) Charakteristiku a popis hlavnich ¢innosti pfedmétu EP.
= Objekt je provozovan jako centralni pradelna Nemocnice Strakonice, a.s..
b) Charakteristiku bézného provozniho vyuziti predmétu EP v poslednich tiech letech:
= Pracovni doba je pracovnich dnech, 5 dni v tydnu v jednosménném provozu. NavrZzenymi Upravami ne-
dojde ke zméné zptisobu provozovani pradelny,
= Mnozstvi vypraného pradla celkem za rok 2019 €inilo 269 000,- Kg/rok, 77 % pFedstavuje loZni pradilo,
20% personalni pradlo, 3% pfikryvky a polStare,
= Nakladova cena ve stavajicim stavu pfedstavuje 25 — 50 K& v¢. DPH / kg vypraného pradla (dle typu
pradia),
= Svym rozvrzenim objekt vyhovuje zakladni funkci administrativni budovy a nebude nutnost zasadnich
zmén dispozice. Re$ené Uipravy a zmény budou provadény v rami stavajiciho piidorysu a objemu stavby.
¢) Vyhodnoceni Grovné stavajiciho zplsobu zajisténi energetického managementu:
= Data o spotfebé energie a vody v budové pradelny / arealu nemocnice jsou sledovana mési¢né a zazna-
menavana a vyhodnocovana — provadi povéfeny pracovnik,
= ViySe uvedena data jsou sledovana déle nez rok,
= Déle jsou sledovana na zakladé mésicni fakturace za odebranou energi,
= Je tedy provadéna evidence a kontrola spotfeby energii, ale nelze spotfebu fidit,
=V sou€asnosti neni stanovena osoba piimo zodpovédna za udrzovéani a rozvijeni systému energetického
managementu.
d) Popis technického zafizeni a energetickych systém( budovy:
= Objekt je napojen stavajicimi pfipojkami na technickou infrastrukturu —
o Vodovod: Zachovan stavajici uzavér vody,
o Elektro: Hlavni elektromér v arealu nemocnice,
o Teplo ve formé pary ze systému CZT z vlastni VS umist&né v objektu pradelny
= Pro budouci provoz pradelny je realizovana nova pfipojka ZP

o Pfipojka ZP: Na paté objektu pradelny, souhlas EON a smlouva o budoucim odbéru ZP



3.2. Technologické vybaveni objektu pradelny

= Stavajici technologické vybaveni pradelny je za hranou morélni a technické Zivostnosti.
= Prehled instalovaného technologického vybaveni pradelny:
o Praci stroj: Primus, typ: FS10, Primus, typ: FS 10CC, Lavamac, typ: LH95, Primus, typ: MB66,
Lavamac, typ: LMA900, Beko, typ: Volumax5
o Bubnovy susié: Primus, typ: D35, Primus, typ: D35, Primus, typ: D25,
o Zehlici linka: Zehlig Mench, typ: RC8325E, Sklada¢ Kannegiesser, typ: RFL-J27
o  Zehlici lisy: 6x AMKO, typ: 11-11

Fotodokumentace stavajici technologie v budové pradelny




3.3. Udaje o energetickych vstupech

Soupis zakladnich udaji o energetickych vstupech za predchozi 3 roky v technickych jednotkach a v Ké véetné DPH.

Pro rok 2017

Vstupy paliv a energie

Jednotka

Mnozstvi

Vyhrevnost
GJljednotku

Prepocet na
GJ

Prepocet na
MWh

Ro¢ni naklady
v tis. K¢

Elektfina

MWh

2552

—_

2552

4673

2552

Teplo

GJ

20476

3,6

5688

9230

20476

Zemni plyn

MWh

Jiné plyny

MWh

Hnédé uhli

Cermé uhli

Koks

Jina paliva

TTO

t

LTO

t

Druhové zdroje

GJ

Obnovitelné zdroje

GJIMWh

Jina paliva

GJ

Celkem vstupy paliv a energie

8240

13902

Zména stavu zasob paliv

Celkem spotieba paliv a energie

8240

13902

Pro rok 2018

Vstupy paliv a energie

Jednotka

Mnozstvi

Vyhrevnost
GJljednotku

Prepocet na
GJ

Prepocet na
MWh

Ro¢ni naklady
v tis. Ké

Elektfina

MWh

2648

2648

4 887

2648

Teplo

GJ

17 456

3,6

4849

8890

17 456

Zemni plyn

MWh

Jiné plyny

MWh

Hnédé uhli

Cerné uhli

Koks

Jina paliva

TT0

t

LTO

t

Druhové zdroje

GJ

Obnovitelné zdroje

GJIMWh

Jina paliva

GJ

Celkem vstupy paliv a energie

7497

13777

Zména stavu zasob paliv

Celkem spotfeba paliv a energie

7497

13777




Pro rok 2019

Vstupy paliv a energie Jednotka | Mnozstvi Zﬁ;};ﬁ‘r’"&‘t’fz e i I .

Elektfina MWh 2732 1 2732 7486 2732

Teplo GJ 20 455 3,6 5682 10679 20 455

Zemni plyn MWh

Jiné plyny MWh

Hnédé uhli t

Cerné uhli t

Koks t

Jiné paliva t

TTO t

LTO t

Druhové zdroje GJ 1

Obnovitelné zdroje GJ/MWh

Jina paliva GJ

Celkem vstupy paliv a energie 8414 18 165

Zména stavu zasob paliv

Celkem spotfeba paliv a energie 8414 18 165

Primérné hodnoty souhrn za pfedchozi trileté obdobi

Vstupy paliv a energie . S Vyhrevnost Prepocet na | Pfepocet na [ Rocni naklady
GJljednotku GJ MWh v tis. Ké

Elektfina MWh 2644 1 2644 5682 2644

Teplo GJ 19 462 3,6 5406 9600 19 462

Zemni plyn MWh

Jiné plyny MWh

Hnédé uhli t

Cerné uhli t

Koks t

Jina paliva t

TT0 t

LTO t 0,042

Druhové zdroje GJ 1

Obnovitelné zdroje GJ/MWh

Jina paliva GJ 1

Celkem vstupy paliv a energie 8050 15282

Zména stavu zasob paliv

Celkem spotfeba paliv a energie 8050 15282




3.4. Vlastni energetické zdroje

V arealu nemocnice Strakonice, ani v objektu pradelny neni instalovan vlastni energeticky zdroj.

3.5. Vyhodnoceni vychoziho stavu

Celkova energeticka bilance bude zpracovana na zakladé fakturované nebo jinak dolozené spotfeby energie za posledni 3

roky

Energeticka bilance stavajiciho stavu

Odpovida energetické bilanci primérné spotfeby energie za hodnocené obdobi pfepoctené na primérné klimatické podminky.

Provozni naklady jsou vztazeny k roku 2019.

T Energie Naklady
(GJ) (MWh) (tis. K¢)
1 | Vstupy paliv a energie 30290 8414 18 165
2 | Zména zasob paliv 0 0 0
3 | Spotfeba paliv a energie (7. 1+ 1. 2) 30290 8414 18 165
4 | Prodej energie cizim 0 0 0
5 | Konecna spoteba paliv a energie (F. 3-F. 4) 30290 8414 18 165
6 [ Ztraty ve vlastnim zdroji a rozvodech energie (z T.. ) 0 0 0
7 | Spotfeba energie na vytapéni (zf. 5) 7773 2159 4058
8 | Spotfeba energie na chlazeni (zT. 5) 0 0 0
9 | Spotfeba energie na pfipravu teplé vody (z . 5) 5182 1439 2705
10 | Spotfeba energie na vétrani (z . 5) 0 0 0
11 | Spotfeba energie na Upravu vihkosti (z F. 5) 0 0 0
12 | Spotfeba energie na osvétleni (zF. 5) 6235 1732 4746
13 | Spotfeba energie na technologické a ostatni procesy (z . 5) 11100 3083 6 656




3.6. Klimatické podminky

V této Casti jsou uvedeny okrajové podminky pfepoctu spotfeby energie na vytapéni na dlouhodoby klimaticky pramér, piede-

v§im pak uvazované primérné mésicni vnéjsi teploty vzduchu, poget otopnych dnli v daném mésici a zdroj téchto dat.

Celostatné platné pramérné hodnoty pro CR:

" s =19°C (primérna vnitfni teplota)

" fes = 3,8°C (stfedni venkovni teplota v dobé vytapéci sezony)
= d = 242 dni (vytapéci sezony)

= D°(ts) =3 678 denostupit (242 x (19 -3,8) )

Primérné hodnoty pro lokalitu mésta Strakonice:

Nadmorska V’enkvovm' Otopné obdobi pro
Vyéka vytportgva tem=12 ° = tem=15 °©
Mésto Strakonice eplota em em om
h te tes d fes d tes d
[m] [°C] [°C] | [dny] [°C] [dny] [°C] [dny]
Strakonice 392 -15 33 | 236 38 249 52 288

Prlimér denostupriti za 1901 — 1950 je v lokalité mésta Strakonic 3 784.

PrepoCet spotfeby energie na vytapéni celého arealu nemocnice na dlouhodoby klimaticky prdmér predstavuje 7 998 GJ na
vytapéni.

Spotieba technologie pradelny neni zavisla na klimatickych datech. Data pro vlastni energetickou bilanci byla sestavena na
zakladé provozni evidence technologického zafizeni. Pradelna je vytdpéna odpadnim teplem z technologie praci, pouze pfi

poklesu teplot v zimnim obdobi je temperovéna po vikendové odstavce v minimélnim rozsahu.

Klimaticka data pro vytapéni objektu pradelny jsou zohlednéna ve vlastni energetické bilanci provozu pradelny.



4. Navrhovana opatieni
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

4.1. Technologické vybaveni pradelny

Popis navrzeného opatfeni a zakladnich technickych parametr( jednotlivych spotfebicu je dolozen v Pfiloze ¢islo 3 tohoto EP,
dispoziéni umisténi pak v pfiloze Eislo 4 tohoto EP.

Zakladni technické parametry nové navrhovaného technologického zafizeni

=
. Vod - P P
P 100°C b2 Paa 2 Elekifina (A00V) | vzduc  Pfirodni plyn ©
i proces : 1007 2nd P ) o
S nemocnidiho Spotfebs Prpoiz h &
peadla. o #
. . 2.
3 3 5 &
- o B
= — @ s 5 Ei E
Ei.ini2 Sl - | g 2 i m = - 5! B &
SiE 2R F 22 BiE BIEIE 22228 2 2 8 & & = ==
s iz igisl g€ g:' 2 2% =144 =2 & .§g 5 g5 B E & = § T EiE
S B = P ] 21 & E] E] & i 2 E] o 2 a2 < 2 B 3 k] g 222
Hodinpvaks = : = :d @ = = o ) [ a n I o n I ) o i) ) 2] i = 2: 22
Poz| Ks |Obekt Kg Hp ! lp | @ OiBarCpiBarOp kW iKgm: W | Uh . Uh iUmin  Umin  Vmin i KWn i KW . A il/min:m/h mvhi DN | m'm  mh S 515
4 1 Banéova prata 1 120 o ] 58 | M0 1013 1166-2000 18,5 200 ®
20 1 iBarovpratka E) ® [] 8w 424 120 5 7 ®
301 Padkal 20 [ ) 8 46 | 20 11500 150 507 120 : 120 3 ®
411 Plynovy sufié | 40 (80) DN20, 24 Bary, Y200Liod 45 1 16 -14 3500} 4200 [ ]
511 Plynovy sufié 40 (80) DN20, 24 Bary, 1200Lihod 45 1 16 -14 3500} 4200 [ ]
£ 1 Plynovy sudi 40 (80) DN20, 24 Bary, 1200L/hod 45 1 18 14 3500¢ 4200 [ ]
711 Plynovy Fehid 1 2 g 110 ®
§ ¢ 1 isdadad 2 350 ®
9 1 Fmider plyn L4 610 140 175 2 2200 []
10§ 1 |Trancporni sysiém 2 L)
11} 1 iSkiadad 32 550 [ ]
121 1 Usprada e} 1520 []

Vechny data spotfeb jsou pfedpokladané a zavislé na typu pradla, stupni zneCisténi a metodé prani. Data byla stanovena
pfi podminkach danych pratokd pracovnich tlakd a individualnich dodavkach a Gdrzbé systému.
Soucasti realizace projektu je instalace parniho vyvijece z vlastnich zdrojli investora o vykonu do 900 kW (v soucasné obé v

pfipravé k realizaci).

Nové navrhovana technologie pradelny je budto primym spotfebicem ZP,
pfipadné bude zasobovana parou z parniho vyvijeCe na ZP.

Stavajici parametry ,mokré pary“dodavané Teplarnou Strakonice, a.s. nelze
pro provoz modernizované pradelny) jako koncového odbératele distribucni
soustavy) vyuZit.

4.2, Uspora provoznich nakladi

Uspora provoznich nakladt je dana predevaim snizenim energetické naroénosti na praci proces a ¢asteéné tsporou mzdovych

nakladu.

Uspora provoznich nakladii (K&/rok). 1 470,4 tis. K& v&. DPH

10



4.3. Management hospodaieni s energii

Nemochnice Strakonice, a.s. z vlastnich finanénich zdrojd realizuje modernizaci systému MaR, véetné instalace nejmoderné;si
centraly pro fizeni energetickych procest véetné nadstavbovych systémd. Modernizovana technologie pradelny a napojeni

na tuto centralu umoZzni implementovat fidici systém v tomto provozu.

K systému managementu hospodareni s energii bude nalezet:

= Vypracovano feSeni navrhu opatfeni, tj. modernizace technologického zafizeni pradelny,

" Data o spotfebé energie budou sledovana pribézné a zaznamenavana a vyhodnocovana, povéfenym pra-
covnikem budou zpracovavany mésiéni reporty,

" Vlastni stavbu bude fidit technicky a autorsky dozor investora.

4.3. Celkova energeticka bilance v navrhovaném stavu

Nasledujici energeticka bilance je zpracovana pro dlouhodoby pramér vnéjSich teplotnich podminek.
Celkové Investiéni naklady na realizaci opatfeni (K¢):
Celkova uspora energie (MWh/rok): 729
Celkova Uspora provoznich nakladd (Ké&/rok): 1370 000,- K& véetné DPH

Upravena rocni energeticka bilance pro objekt pradelny véetné zohlednéni klimatickych dat pro vytapéni

Pred realizaci projektu Po realizaci projektu

. | Ukazatel Energie Naklady Energie Naklady

(GJ) (MWh) | (tis. Kc) (GJ) (MWh) | (tis. K¢)
1 | Vstupy paliv a energie 8700 2417 4757 6075 1688 3387
2 | Zména zasob paliv 0 0 0
3 | Spotfeba paliv a energie 8700 2417 4757 6075 1688 3387
4 | Prodej energie cizim 0 0 0
S | Koneéna spotfeba paliv a energie v objektu 8700 2417 4757 6075 1688 3387
6 | Ztraty ve vlastnim zdroji a rozvodech 0 0 0
7 | Spotieba energie na vytapéni 300 83 157 300 83 157
8 | Spotfeba energie na chlazeni 0 0 0
9 Spoteba energie na pfipravu teplé vody (°°) 0 0 0
10 | Spotfeba energie na vétrani 0 0 0
" Spoteba energie na tpravu vihkosti 0 0 0
12 | Spotfeba energie na osvétleni (°) 900 250 685 900 250 685
13 sﬁ)ogzi?/a energie na technologické a ostatni 7500 2083 3916 4875 1354 0545

(°) Zahrnuje spotfebu ELE na provoz pradelny)

(°°) Priprava TV je zahrnuta v technologické spotfebé.

11




5. Ekologické vyhodnoceni
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

Ekologické hodnoceni je provedeno v souladu s vyhlaskou 309/2016 Sb., kterou se méni vyhlaska ¢. 480/2012 o energetickém

auditu a energetickém posudku.

Energetickeé bilance dle typu uvazovaného palivalenergie

Rl -

Zemni plyn 5175
Elektfina 250 250
CZT 7800

Emisni faktory dle typu uvazovaného palivalenergie

Elektfina 0,01022 0,23368 0,15768 0,00000 0,00069 281,0

Zemni plyn 0,00020 0,00000 0,01740 0,00000 0,00182 55,4

(o74) 0,5640 1,2052 0,1705 2,5568 0,5057 100
Ekologické vyhodnoceni

B i

TZL 4,402 0,004 4,398
PMio 2,201 0,002 2,199
PM25 2,201 0,002 2,199
S02 9,459 0,058 9,401
NOx 1,369 0,129 1,240
NHs 19,943 0,000 19,943
VOC 3,944 0,010 3,935
CO2 850,250 356,945 493,305
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Stanoveni emisnich faktori spotieby elektfiny:
= Emisni faktory spotfeby elektfiny jsou stanoveny ve vysi podle Pfilohy &. 6 vyhlasky MPO CR 480/2012
Sh. v platném znéni.
o Tuhé znecistujici latky (TZL): 0,03680 kg/MWh
o TZL -PM10: Neni stanoven
o TZL-PM2,5:0,02208 kg/MWh
= Méma hodnota emisi CO; je stanovena ve vysi vSeobecnych emisnich faktord z Pfilohy €. 6 vyhlasky
MPO CR 480/2012 Sb. v platném znéni: Kyslicnik uhlicity (CO2) 281 kg CO2/GJ = 1011,6 kg CO/MWh

Stanoveni emisnich faktori spotfeby CZT:

* Metodika vypoctu podilu velikostnich frakci castic PM10 a PM2,5 v emisich tuhych znecistujicich latek,
Metodika MZP pro zpracovani rozptylovych studii, Pfiloha Cislo 2

Stanoveni emisnich faktori spotfeby ZP:

= MnoZstvi sledovanych emisi je stanoveno podle sdéleni Ministerstva Zivotniho prostfedi odboru ochrany
ovzdusi, jimZ se stanovuiji emisni faktory a poméry ¢astic PM10 a PM2,5 v TZL pro posouzeni ekologické
proveditelnosti navrhu v rdmci energetického auditu a energetického posudku podle postupu uvedeného
v pfiloze €. 6 vyhlasky €. 480/2012 Sb., o energetickém auditu a energetickém posudku, v platném znéni.

o Tuhé znecistujici latky (TZL) 6,9 kg/mil.m3 spaleného paliva

o TZL-PM10 100 % = 6,9 kg/mil.m3 spéleného paliva
o TZL-PM2)5 100 % = 6,9 kg/mil.m3 spéleného paliva
o Oxid sificity (SO.) 0,032 kg/mil.m3 spaleného paliva

o Oxidy dusiku (NO) 1734 kg/mil.m3 spaleného paliva

o Cpavek (NH3) neni stanoven

o Tékavé organické latky (VOC) 62,1 kg/mil.m? spaleného paliva
o Oxid uhelnaty (CO) 723 kg/mil.m3 spaleného paliva

= Mema hodnota emisi CO; je stanovena ve vysi vSeobecnych emisnich faktor z Prilohy €. 6 vyhlasky
MPO CR 480/2012 Sb. v platném znéni: Kysli¢nik uhlicity (CO2) 55,4 kg CO/GJ = 1.895 t CO2/mil. m3
ZP

13



6. Ekonomické vyhodnoceni
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

Ekonomické vyhodnoceni je provedeno bez uvazovani dotaci ¢i Uvéru, tedy s vlastnimi investiénimi prostfedky, a je vypraco-
vano v souladu s pfilohou &. 5 vyhl. C. 309/2016 Sb. Ekonomicka analyza se zabyva vyhodnocenim opatfeni na Gsporu energie
v objektu pradelny. Cilem ekonomické analyzy je zjistit vhodnost realizace jednotlivych opatfeni z ekonomického hlediska.
Ekonomicka analyza byla provedena na zakladé nékolika kritérii, z nichz nejduleZitéjsi je Cista soucasna hodnota v podobé
diskontovaného toku hotovosti za dobu zivotnosti projektu.

DileZitym kritériem ekonomické efektivnosti investice je jeji doba navratnosti. Cim je doba navratnosti kratsi, tim je investice
povazovana za efektivnéjsi, musi v3ak byt vzdy kratsi, nez je Zivotnost navrhovaného technického opatfeni a Zivotnost pied-
métu energetického auditu.

Zakladnim rozhodovacim kritériem pro vybér optimalni varianty je maximum Gisté sou¢asné hodnoty (NPV). Kritéria vnitfni
vynosové procento (IRR) a redlna doba navratnosti (Tsd) jsou dopliujicimi kritérii pro informaci zadavateli.

Mezi zakladni parametry pro hodnoceni dle vyhlasky 480/2012 Sb. patfi:

Prosta doba navratnosti investice Ts:
= Cim je doba navratnosti kratsi, tim spi$e Ize projekt doporugit k realizaci. Prosta doba navratnosti je
nejiednodussi, nejméné vhodné, ale naopak velice Easto uzivané ekonomické kritérium.
= Nezohledriuje se ani celkova délka obdobi, po které budou pfijmy z projektu plynout (tedy Zivotnost
projektu).
IN

CCF
Kde:
IN: Investi¢ni vydaje projektu

CF: Roéni pfinosy projektu (cash-flow, zména penéznich toku po realizaci projektu)

Diskontovana doba navratnosti Tsd:
= Pfi uvazovani soucasné hodnoty tokl hotovosti Ize urcit dobu, ve které v daném projektu nastane
rovnovaha mezi pfijmy a vydaji.
= Tato doba se oznacuje jako diskontovana doba navratnosti prostfedk( a Ize ji povazovat za kritérium
se srovnatelnou vypovidajici schopnosti jako NPV. Obecné Ize diskontovanou dobu navratnosti sta-
novit z podminky NPV = 0.

Tsd
> CF,-(1+r)" =IN=0
=1
Kde:
Tsd: Realna doba navratnosti
R: Diskont

T: Hodnocené obdobi (1 az 20 let)
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Cista souc¢asna hodnota (NPV):
= Jedna se o finanéni veli¢inu vyjadfujici souasnou hodnotou budoucich penéznich tokl a (pfipad-
ného) soucasného vydaje.
= Cista soucasna hodnota se pouziva jako kritérium pro hodnoceni vynosnosti investiénich projektd.
= Hiavni vyhodou tohoto kritéria je zohlednéni faktoru Casu.
= Pokud NPV daného projektu je kladné Cislo, je projekt ekonomicky efektivni. Pfi posuzovani vice
variant je nejefektivnéjsi ta, jejiz ukazatel NPV je nejvétsi.

1z
NPV =Y CF,-(1+r)" —IN

=1

Vnitini vynosové procento (IRR):
= |RR souvisi s pojmem diskontu, takZe s asovou hodnotou penéz.
= Vnitfni mira vynosu je takovéa rokova (diskontni) mira, pfi které je Cista souCasna hodnota penéznich
toku investice rovna nule. Investice je pfijatelna, je-li jeji vnitfni mira vynosu vétsi nez trzni diskontni
mira stejné rizikovych investic.

o

CE,-(1+IRR)" —IN =0

-~
1l

Navrhovana Gsporna opatfeni musi spliiovat nasledujici podminky:
= Redlnd doba navratnosti musi byt kratsi, nez je technicka a moraini doba Zivota pouzitych technickych
prostredka,
= Cista soutasna hodnota musi byt kladna, pfiéemz jeji absolutni hodnota nesmi byt vzhledem k vysi
investic nesrovnatelna,
= Vnitfni vynosové procento musi byt dostateéné vysoké, vyssi, nez je inflace povySena o rizikovy
faktor

Ve vypoctech bylo uvazovano:
= Diskontni sazba 4 %
= Hodnoceni je provedeno véetné DPH
= Doba hodnoceni projektu 20 let
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Investi¢ni naklady na technologicka zafizeni:

Investi¢ni naklady na souvisejici stavebni prace:
2000 000,- K¢ bez DPH, tj. 2 420 000,- K¢& véetné DPH.

Technologické zafizeni

Investiéni naklady

K¢ bez DPH K¢ vé. DPH
Bariérova pracka 1 1 666 680 2016 683
Bariérova pracka 2 720 630 871962
Pracka 3 337 620 408 520
Plynovy susi¢ 1 339915 411 297
Plynovy susic 1 339915 411 297
Plynovy susic 1 339915 411 297
Plynovy Zehli€ 1 4142100 5011941
Skladag 1 1217 880 1473635
FiniSer, plyn 3042915 3681927
Transportni systém 327 420 396 178
Skladac¢ 2168010 2623292
Lis pradla 357 000 431970
Celkem 15000 000 18 150 000

Celkové investicni naklady:

17 000 000,- K¢ bez DPH, tj. 20 570 000,- K¢ vcetné DPH.
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Vysledky ekonomického vyhodnoceni se uvadi v nasleduijici tabulce:

Parametr Jednotka Vychozi stav Navrhovany stav
Pfinosy projektu celkem KE 1470428
z toho trzby za teplo a elektfinu KE 1370428
Investicni vydaje projektu celkem Ké 20 570 000
z toho

naklady na pfipravu projektu K¢ vé. DPH - 647 350
naklady na technologicka zafizeni a stavbu K¢& v¢. DPH - 20570 000
naklady na pfipojky K¢ -

Provozni naklady celkem KE 7544 187 6070 759
z toho

naklady na energii K¢ v¢. DPH 4757 187 3386 759
naklady na opravu a Udrzbu K¢

osobni néklady (mzdy, pojistné) K¢ 2787 000 2687 000
ostatni provozni naklady K¢

naklady na emise a odpady K¢

Doba hodnoceni Roky - 20
Diskont - 4

Tsda- realna doby navratnosti Roky 19,7
NPV - gista souCasna hodnota tis. K¢ 5850
IRR - vnitini vynosové procento % 6.4 %
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7. Popis okrajovych podminek redlnosti dosazeni pfedpoklddané Uspory energie

Technické, ekonomické a ekologické parametry navrZzeného opatfeni celkem jsou: nasledujici

Parametr Jednotka Navrh dle EP
Investiéni naklady tis. K& 20570 000
Hodnota energetické uspory tis. K&/rok 1370,428
Velikost energetické Uspory MWh/rok 729
Hodnota celkové Uspory (cash flow) tis. K&/rok 1470,428
Zména ostatnich provoznich nakladu tis. K&/rok 100
Tsd - reélnd doba navratnosti roky 19,7
NPV - &ista souCasna hodnota (20 let) tis. K& 5850
IRR - vnitfni vynosové procento % 6,4
Snizeni emise CO; t CO2/rok 493
Mérné vydaje na snizeni emise CO2 Ké&/kgCO2 41
Mira uspory energie z celkové spotieby % 30
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8. Zavér
|

Zhodnoceni vysledku energetického posudku.

= Snizeni celkové spotieby energie: 30%, 729 MWh/rok
= Mérné vydaje na sniZeni spotfeby energie: 7 837 KEIGJ

= Realizaci projektu dojde ke snizeni emisi CO2: 493 t/rok

= Mérné vydaje na sniZeni emise CO: 41 KélkgCO:

= Projekt nelze realizovat metodou EPC

V8echna kritéria, oblasti podpory jsou splnéna. Lze tak Zadat o dotaci v pri-
sludné vysi (30 %) na realizaci projektu ,SniZzeni energetické naro¢nosti a
modernizace pradelny Nemocnice Strakonice, a.s.”.
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Piiloha €. 1 — Zakladni technické parametry nové navrhovaného technologického zafizeni
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

PRACKY

Bariérova pracka 1, s parnim ohfevem

roznasenim zarodku a bakterii. Bariérova pracka je navrzena k instalaci na zed, coz umoziuje plnéni pradla na Spinavé strané
a vykladani na Cisté strané.

Pracka umozni nastaveni pozadovanych programu, délky cykld, hladiny vody, teploty a rychlosti odvodfiovani Ize pfizplsobit,
coz umozfuje prani celé fady riznych druhl pradla a objem(. Ovladani prostfednictvim primyslové barevné dotykové obra-
zovky nabizi 250 program.

V8echny soucasti zafizeni, které pfichazeji do styku s vodou, budou vyrobeny z vysoce kvalitni nerezové oceli AISI 304 nebo
Ize zvolit material AISI 316 pro Cisté prostory. Bariérova pracka bude vyrobena se zavéSenim se vzduchovymi vaky, coz
zajistuje maximalni pohlceni jakychkoli vibraci a snizuje zatéZ na podlahu pradelny. Skfif zafizeni je vyrobena z nerezové
oceli AISI 304.

Bariérova pracka bude navrzena tak, aby byla zajiSténa maximalni bezpecnost provozu a zarovefi uzivatelsky privétivé pouziti
zafizeni. Moznosti je druhy displej pro monitorovani procesu na ¢isté strang, systém automatického véazeni pro optimalizaci
plnéni a spotfeby, Ctvrty pfivod vody, druhy vypoustéci ventil pro recyklaci, systém recyklace vody, senzometry vody a pH a
dalsi.

Konstrukce mechanické bude navrzena pro umisténi ve vnitfnim bubnu, ktery se v pfipadé nouze zastavi z nejrychlejSich
otaCek do 7 sekund. Mechanicky zdmek zaruCuje bezpecny a snadny provoz.

Standardni vnitfni buben se dvéma oddélenimi nebo volitelny vnitfni buben se tfemi oddélenimi bude navrzen s optimalnim
Uhlem, ktery umozriuje rychlé a snadné pinéni a vykladani pradla. Dvefe vnéj$iho bubnu bude mozné automaticky uzamknout
a odemknout.

= Pomér plnéni 1:10

= Vysoka rychlost odvodnéni 353 G

= Snadné plnéni a vykladani, ergonomicka provozni vyska

= Pouzdro s beztdrzbovym systémem loziska — nevyzaduje Zadné mazani
= Uzamykani dvefi vnitfniho bubnu

= Mimofadné t&zka konstrukce

= Automatické polohovani bubnu

= Rozdéleny buben s 3 kapsami

= Systém automatického vazeni

= Druhy displej, Cista strana

= Editor pro programovani z poCitaCe, v&etné kabelu.

= 5 dalSich konektor( pfivodniho potrubi pro davkovani kapalin
= Kohoutek pro vzorek pH vody

Bariérova pracka 2, para

roznaSenim zarodku a bakterii. Bariérova pracka bude navrzena k instalaci na zed, coz umoZriuje plnéni pradla na Spinavé
strané a vykl&dani na Cisté strané.

Lze nastavit konkrétni poZzadované programy, délky cykld, hladiny vody, teploty a rychlosti odvodiovani Ize pfizpGsobit, coz
umoznuje prani celé Fady rGznych druh( pradla a objem0. Ovladani prostfednictvim prdmyslové barevné dotykové obrazovky
nabizi 250 programda.

V8echny soucasti zafizeni, které pfichazeji do styku s vodou, budou vyrobeny z vysoce kvalitni nerezové oceli AISI 304 nebo
Ize zvolit material AISI 316 pro &isté prostory.

Bariérova pracka bude vyrobena se zavéSenim se vzduchovymi vaky, coz zajistuje maximalni pohliceni jakychkoli vibraci a
shizuje zatéz na podlahu pradelny. Neni nutné mazani ani Udrzba loZisek. Skfifi zafizeni je vyrobena z kvalitniho materialu
s povrchovou Upravou nebo volitelné z nerezové oceli AISI 304.

Sitka dvefi vn&jsiho bubnu umozni ergonomické pinéni a vykladani pradla a zlepuje pracovni podminky obsluhy.
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Konstrukce mechanické brzdy bude specialné navrzena pro umisténi ve vnitfnim bubnu, ktery se v pfipadé nouze zastavi
z nejrychlejSich otacek do 7 sekund.

Mechanicky zamek zaruéi bezpeény a snadny provoz. Manipulace bude navrzena s ohledem na obsluhu. Volitelny vnitfni
buben se dvéma oddélenimi bude navrzen s optimalnim Uhlem, ktery umoZzni rychlé a snadné plnéni a vykladani pradla. Dvere
vnéjsiho bubnu bude mozné automaticky uzamknout a odemknout.

= Pomér plnéni 1:10

= Vysoké rychlost odvodnéni 375 G

= Snadné pinéni a vykladani, ergonomicka provozni vyska

= Pouzdro s beztidrzbovym systémem loziska — nevyzaduje Zadné mazéni.
= Uzamykani dvefi vnitiniho bubnu

= T&zka konstrukce

= Automatické polohovani bubnu

= Systém automatického vazeni

= Nerezové externi panely

= Druhy nezavisly vypoustéci ventil

= Editor pro programovani z poCitace, vCetné kabelu.

= Kohoutek pro vzorek pH vody

= Pneumaticky parni ventil

= Druhy displej, Cista strana

= Profil pro montaz na zed

= 5 dalSich konektorl pfivodniho potrubi pro davkovani kapalin

Pracka 3, s parnim ohfevem, 20 kg
Samostatna pracka s vysokymi otaékami a kapacitou napiné 20 kg.

Vysokokapacitni vstupni Skrtici klapky pro zrychleni délky cyklu. Zbytkovy voda je Sirokym vypustnim ventilem rychle vypous-
téna, coz zaruCuje maximalni dostupnost.

18 prednastavenych program( s celkovym poétem az 99 programd, délky cykld, hladiny vody, teploty a rychlosti otaceni pro
prani celé fady riznych druhl pradla a objemu. Bude mozné nastavit praci a chemické programy, které mohou byt prostied-
nictvim USB portd umisténych na pracce snadno a rychle zkopirovany do dalSich zafizeni.

Utésnéna loZiska budou bezudrzbova. HFidel bubnu bude potazena keramickou vrstvou, diky éemuz nemdze u tésnéni v pra-
béhu doby dochazet k zddnému odéru. Kataforézné lakovany ram

Velké pinici dvefe s moznosti Sirokého otevieni a kuzelovita predni ¢ast bubnu pro pinéni a vykladani, nasypka pro horni
plnéni.

= Snadné vykladani diky kuzelovité pfedni Easti bubnu.

= Akcelerometr sledujici blizici se nevyvazenosti, dokaze jim predejit.

= Pouziti svorek mezi vnéjSim a vnitfnim bubnem namisto svafovani zajiStuje perfektni buben.

= Hfidel s keramickou vrstvou snizuje tfeni na povrchu tésnéni.

= Pouzdro s bezidrzbovym systémem loZiska — nevyZaduje Zadné mazani.

= Nejnové;jSi generace ovladani

= Vizualni management

= Zafizeni s mékkou montazi / vysoké rychlosti odvodnéni (360 G).

= Pomér pInéni 1/10.

= Postranni panely z nerezové oceli

= Zadni panel z nerezové oceli

= Tfeti pfivodni ventil (mékka voda)

= Druhy vypoustéci ventil pro recyklaci vody

= Vazeni - 20kg/45Ibs, 40kg/90Ibs
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PLYNOVE SUSICE

Bubnova susicka 1 s plynovym ohfevem, 40 kg (3x)

V8echny sougasti bubnoveé susi¢ky budou galvanicky pokoveny, buben bude vyroben z vysoce kvalitni nerezové oceli. Klapka
odtahu pfi spole¢ném odtahu do jednoho potrubi, Klapka odtahu v pfipadé spojeni odtahl do jednoho potrubi, 40kg/90Ibs
Nastavitelna rychlost bubnu (1 rychlost na kazdy program), 40 kg.. Senzor vihkosti + variabilni rychlost pro efektivnéjsi suseni,
40kg. Klapka pro ochlazovani pradla, 40 kg, Recirkulacni klapka (pneumaticka), Infraéerveny senzor, 40 kg.

PLYNOVY ZEHLIC A SKLADAG

Plynovy zehlic 1

Uzavreny plynem vyhFfivany Zehli€, jehoz soucasti je flexibilni koryto, které na omezené podlahové ploSe zajisti vysokou ka-
pacitu a vynikajici kvalitu povrchu. Jako médium pro ohfev flexibilniho koryta se pouziva termalni olej umozruijici teplotu az
do 230 °C, coz v kombinaci s flexibilnim korytem poskytuje vysokou kapacitu odpafovani. Uzavfeny koncept umoziuje pou-
Zivat oddéleni rovného pradla nezavisle na parnim kotli. Plynovy hofk také umoZriuje nastavit teplotu pro kazdou kategorii,
kdy mizete Zehlit prostéradia z 100% baviny pfi vysokeé teploté a polyesterové materialy pfi nizké teploté.
= Samostatna jednotka s integrovanym plynovym hofakem a vyménikem tepla.
= Nezavislé na dodavce pary.
= Olejjako médium ohfevu
=  Flexibilni koryto nabizejici zvySenou kapacitu a snizenou spotfebu energie.
= Rychle zahfati v ranni dobé.
=  PIné nastavitelna teplota zehleni.
= Moznost vy$Si a nizsi teploty zehleni.
= Pokud neni v provozu, nedochazi k zadné spotiebé energie.
= Velmi omezené pozadavky na UdrZbu.
= Vnitfni deska koryta z vysoce kvalitni uhlikové oceli ma nizké tfeni s mokrym pradlem. Minimalni tepelny unik diky
dobré izolaci zafizeni, koryta, potrubi a vyméniku tepla.
»  Vypli mezery mezi valci o malém priméru pro minimalizaci uniku tepla.
= Nizka spotfeba energie — pouze 1,1 kW na 1 kg odparené vody.
= Paralelni prlchod zaji$tujici maximalni teplotu v kazdém korytu.
=  |ntegrovana bezpecnostni pruzina slouZici k ochrané koryta pfed deformaci v pfipadé vniknuti velkého zamotaného
svazku.
= Specidlni pakovy systém valcG s vertikdlnim zvedanim  zajitujici stabilni tlak pfi  Zehleni.
2 pozice zvednuti: 200 mm mimo koryto pfi pauze, 400 mm mimo koryto pfi udrzbé.
= 2krokovy tlak vélce pracujici podle kategorie. Lze nastavit mezi 0-3 bary.
= Pohon motorem na stfidavy proud ovladany frekvenénim méni¢em poskytujici variabilni rychlost podle 99 pfedpisd.
= Standardni rychlost 8 az 34 metr(/minutu
= Volitelny rozsah rychlosti
= NakaZdém vélci integrovana planetova pfevodovka.
= Dalkové ovladani spusténi a zastaveni pohonu pfi vyméné pasek Zehlice.
= Pfipravenost pro pfimé vklddani do koryta Zehlice.
= Poklop madly v souladu s bezpecnostnimi pfedpisy.
= QOvladaci systém a panel s barevnou dotykovou obrazovkou zobrazuijici:
= Olejovéa zafizeni dle DIN 4754 certifikét koryta dle 97/23/ES nebo ASME - dal$i certifikaty tykajici se koryta jsou
volitelné.
= QOcelova deska koryta dle EN 10 051 a EN 10 130, Pfiruby dle DIN 2635
= Potrubi je St. 35.8 dle DIN 17 175, Elektrické specifikace dle 73/23/ES
= Mechanické specifikace dle 98/37/ES, Kotel dle 97/23/ES, Certifikat horaku dle CE nebo UL
= Specialni rychlostni rozsah systému s 2 valci 7-57 metr(i za minutu
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Skladac 1 podéIné sklady v 1 a 3 drahach

Zafizeni slouzi jako rychly, mechanicky stabilni a spolehlivy sklada¢ prekladajici pradlo ,klasicky” napdl. Pomoci proudu
vzduchu mezi pfitlaénymi kladkami provadi 1 nebo 2 podélné sklady v 1 draze. Na zafizeni se 3 sklady je mozno provést 2
sklady s hranami nahoru nebo dol.
= Qvladaci systém
=V pfihradce Ffidici jednotky budou vizualni LED kontrolky slouzici ke kontrole provozu, Individualni regulatory tlaku
vzduchu, Vysoce vykonné motory s integrovanou ochranou proti pfetizeni.
= Rychlost skladace bude synchronicky upravena rychlosti Zehlice.
= Sklada¢ je vybaven galvanicky pokovenymi deskami odebirajicimi elektrostaticky nabo.
= Oddil podélného skladani je pohanén ozubenymi femeny, 2 tlaky vzduchu (vysoky/nizky) na C-sklad v oddilu po-
délné skladani.
=  Nastavitelna vyka na pfivodnim dopravniku pro rozméry 800-1200 mm
= Odklonéné upusténi na zadni stdl na 1. podélném skladu, Odklonéni na 1. nebo 2. podéiném skladu pomoci proudu
vzduchu.
= Upozornéni na ucpani v oddilu podélného skladani u provozu v 1 draze.
= Zadni stdl 600 mm, Zadni stdl se mGze posouvat 0 150 mm, aby mohly dlouhé poloZky na prvnim podélném skladu
volné viset (ne v kombinaci s klapkami na zadnim stolu).
= Treti podéiny sklad v 1 nebo 3 drahach, véetné mechanického odklonéni u skladu B a C
= Automatické spojeni drah v provozech s malym pradlem, pokud pradlo pfesahne §ifi jedné drahy, systém automa-
tického spojovani drah automaticky spoji dvé drahy.
= Automatické provedeni 2 nebo 3 podélnych skladd — na drahu
= 2tlaky vzduchu (vysoky/nizky) v oddilu podélného skladani
= Specialni zadni stil 800 mm namisto 600 mm

SUSIC (FINISER) A SKLADAC

FiniSer 1, vyhfivani plynem

Modularni ramova konstrukce umoznuije individualni konfiguraci zafizeni. SuSici zona se sklada ze systému dvojitych ventila-
torQ, systém ohfevu a odsavaciho systému.

Zafizeni se 3 nebo vice suSicimi zonami pouziva systém suseni skladajici se z jednoho systém ohfevu pro posledni dvé susici
zony, které jsou uréeny pro lehéi zdravotnické odévy. Aby bylo u téZkych prdmyslovych odévii dosaZzeno maximalni kapacity
odpafovani, mize byt zafizeni vybaveno systémem ohfevu pro kazdou susici zonu Zafizeni je vybaveno systémem rekuper-
ace tepla, ktery recykluje teply odvadény vzduch z vystupni a suSici zony a pfivadi jej zpét do pfivodni zony. Protihlukové
izolace susici zény a ventilaniho systému cirkulace vzduchu. Dopravnikovy systém ve vystupni zoné, ktery ma tvar S, se
pouziva pro co nejlep$i ochlazeni odévd. VSechny komponenty piichazejici do styku s horkym vzduchem a parou budou
vyrobeny z nerezové oceli. To plati i pro pfepravni systém.

Funkce

= Ovladaci systém

= Dvojity tfidi& na vstupu, Setrné zahFivani od&vii ve vstupni zoné pomoci dopravnikového systému ve tvaru S.

= Pfesné sméfované napafovani pomoci dopravnikového systému ve tvaru S vytvafi klinovitou mezeru mezi odévy a
umozfuje naparovani odspoda nahoru, odshora dolu a ze strany na stranu.

»  Individualni oviadani teploty a ,klimatu“ kazdé susici zény, Minimalni ztrata priitoku a optimaini objemovy pritok
pomoci trysek JET.

= |dealni natahovaci a susici Gginek po celé délce odévu prostiednictvim proudu vzduchu s vysokou rychlosti, Setrné
chlazeni odévi ve vystupni zoné pomoci dopravnikového systému ve tvaru S.

= Minimalni spotfeba energie diky dobfe izolovanému zafizeni a systému recyklace energie z vystupnich zén, Pouziti
nerezové oceli na vSech komponentech pfichazejicich do styku s horkym vzduchem a parou. Snadnéa udrzba pro-
vadéna stérkou prachu zajistujici automatické ¢isténi a odstranéni prachu. Odstrani také upusténé kusy a presune
je vedle zafizeni.

= Plynem vyhfivany fini$ér bude vybaven hofaky, které jsou pfipraveny pro samostatné pfipojeni trubek pro pfivod
plynu. TFidi¢ zabrariuje tomu, aby kusy visely pfili§ blizko u sebe a pousti je jeden po druhém do finidéru v pfedem
nastavenych minimalnich rozestupech. Pfedem nastavené minimaini rozestupy umozruji, aby mél vzduch pfistup
k celému povrchu odévu.

= Automatické dvefe na vstupu a vystupu

= Dohled nad upusténymi dily, véetné zvukového alarmu

Sklada¢ pro manualni vkladani
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V zavislosti na vybranych moznostech mlze byt zpracovan Siroky rozsah pracovniho oble¢eni a nemocni¢nich odévd, napfi-
klad kalhoty, tricka, plasté, kombinézy a zastéry s laclem, saka a operacni koSile / koSile pro pacienty.

Vkladani se provadi ru¢né prostiednictvim ergonomicky spravné vkladaci stanice umisténé na konci zafizeni.

Skladani rukav je kontinualné provadéno pomoci proudu vzduchu. Podle délkovych parametrd odévu je automaticky pfifazen
a pouzit vzor skladani. Sife skladani maze byt nepfetrZité upravovana a pro kazdou kategorii individualné uloZena. Diky hori-
zontalni pozici vkladani budou rukavy viset volné doll a tim bude umoznéna pfesna a jednotna kvalita skladani.

PodéIné sklady jako 1/3 sklad a pFicné sklady jako 1/2, 1/3 nebo 1/4 sklady. MoZnost pevné stanovenych rozmérd a odklonéni.

Podélny sklad se provadi pomoci mechanickych noz{i a kovovych Sablon. Pro pfizplsobeni se ur¢itému typu pradla a umoz-
néni rychlejSiho vkladani mohou byt Sablony spustény do oblasti vkladani. Pfepravni pas v oblasti podélného sklddani se
muze perfektné pfizplsobit struktufe zpracovavanych textilii. Odévy jsou také prostfednictvim pohybu horizontalniho skladani
rovnany.

Prvni pfi¢ny sklad je provadén pomoci reverzni techniky a proudu vzduchu vypusténého z nékolika vysoce presnych vzducho-
vych trysek. Systém pficného skladani je tlumeny a proto se automaticky pfizplisobuje tloustce kazdé polozky. Druhy pfiény
sklad pouziva reverzni techniku a proud vzduchu z vysoce pfesnych vzduchovych trysek. Omezovaci vedeni odévi v sendvi-
¢ovém dopravniku zajistuje pfesné skladani a fixaci.
Stohovaci jednotka m& modularni konstrukci umozriujici mnoho moznosti rozsifeni tfidéni pro pfipad, ze pfed skladacim za-
fizenim neni umistén systém tfidéni odévl. Do série mohou byt pfidany extra moduly, diky kterym se jedna o skute¢né jedno-
duché a kompaktni feSeni. Kazdy stohovaé je dodavan se zvedacim zafizenim, které zajiStuje optimalni kvalitu stohovani.

= Qvladaci systém

= Saci podtlak v podavacim dopravniku

= Horizontalni pozice vkladani umoziuijici rukavim viset pfirozené volné dold.

= Automatické pfifazeni vzoru skladani podle délky odévu.

= Nepfetrzita Uprava Sife skladani podle kategorie.

= Podélny sklad provedeny mechanickym nozem a kovovymi $ablonami.

= Perfektni pfizplsobeni podéiného skladu podle struktury zpracovavanych textilii.

= Natazeni odévu horizontalnim skladanim v pohybu.

= Mechanicky niiz v prvnim pfiéném pfehybu A

= Vysoce kvalitni pfi¢né skladani zajisténé reverzni technikou a vysokotlakymi vzduchovymi tryskami.

= Automaticka Uprava otevfeni pficného skladu podle tloustky pradia.

= Sendvicovy dopravnik zaji$tujici pfesné skladani.

= Automatické tfidéni na zvedacich stohovacich zajistujici optimaini kvalitu stohovani.

»  MoZnost odklonéni kusu o $ifi az do 600 mm.

= Maximélni velikost odévu: Délka 2000 x Sifka 900 mm Na vyZadani Ize dodat vétsi velikosti.

= Maximélni kapacita: 900-1200 ks/hod. v zavislosti na typu odévu a rychlosti vkladani.

= Bali¢ek pro produkty z mikrovlakna (doporu¢ena moznost 4403)

= Automatické tandemové nastaveni Sablony pomoci programu

Raminko 4mm Raminko

KoSile pro pacienty, spony vepredu, 64 EUR / ks.

Lis pradla

Lis pro tvarové pradlo s lesténou horni vyhfivanou deskou, 145x45cm, stil s nabalem, odtahem, napafovanim a 3 ¢asovaci.
Ovladaci pedaly. Bezpecnostni ram.
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Pfiloha €. 2 — Dispoziéni umisténi nové navrhovaného technologického zafizeni
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

UMISTENIi TECHNOLOGICKYCH SPOTREBICU V 1NP
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UMISTENi TECHNOLOGICKYCH SPOTREBICU V 2NP
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Pfiloha €. 3 - Kopie dokladu o vydani opravnéni podle §10b zdkona €.406/2000 Sb.

MINISTERSTVO PRUMYSLU A OBCHODU
Na FrantiSku 32, 110 15 Praha 1

Ing. Petra Neuwirthova, PhD., MBA

r. & 725820/1214

je opravnéna

provadét energeticky audit
s platnosti od 8.11.2012

vypracovavat pritkazy energetické naro¢nosti budovy
s platnosti od 27.5.2013

provadét kontroly kotld
s platnosti od 27.5.2013

provadét kontroly klimatizace
s platnosti od 27.5.2013

podle zakona €& 406/2000 Sb., o hospodateni energii ve znéni pozdgjsich predpist.

Cislo opravnéni: 1097

S

V Praze dne 27. kvétna 2013
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Piiloha €.4 - Evidenéni list energetického posouzeni
____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

28



