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2. UVOD

2.1 Ucel a funkce zarizeni

Vymeéna technologickych zafizeni pradelny je vyvoldna zastaralosti stavajicich strojii. Pro
zajisténi spravné funkce technologii je nutné vyhotovit nové parokondenzatni hospodaistvi
v pradelné. Projektova dokumentace fesi technologické pfipojeni technologii pradelny na paru
a kondenzat.

2.2 Podklady pro zpracovani PD

e Platné normy CSN a ISO

e Pozadavky investora

e Informace zaméstnanct v provozu

e Osobni prohlidky a zhotoveni fotodokumentace stavajiciho stavu
e Hygienické piedpisy

2.3 Pouzité predpisy a obecné technické normy

Vyhlaska ¢. 405/2017 Sb. o dokumentaci staveb
Vyhlaska ¢. 406/2000 Sb. o hospodateni s energii

Vyhlaska ¢. 48/82 Sb. v Vyhlaska, kterou se stanovi zédkladni pozadavky k zajisténi
platném znéni bezpecnosti prace a technickych zatizeni ve znéni pozdéjsich
zmeén

Vyhlaska ¢. 193/2007 Sb.  kterou se stanovi podrobnosti u¢innosti uziti energie pti
rozvodu tepelné energie a vnitinim rozvodu tepelné energie a
chladu

Natizeni vlady 219/2016 o posuzovani shody tlakovych zatizeni pfi jejich dodéavani na
Sb. trh

Naftizeni vlady ¢.192/2022  Natizeni vlady o vyhrazenych technickych tlakovych

Sb. zafizenich a pozadavcich na zajisténi jejich bezpecnosti

Zakon ¢. 90/2016 Sb. Zékon o posuzovani shody stanovenych vyrobku pfii jejich
dodavani na trh.

CSN EN 10253-2 Potrubni tvarovky pro pfivafeni tupym svarem - Cast 2:
Nelegované a feritické oceli se stanovenim pozadavki pro
kontrolu

CSN EN 1092-1 Ptiruby a pfirubové spoje - Kruhové ptiruby pro trubky,

armatury, tvarovky a piislusenstvi s ozna¢enim PN - Cast 1:
Ptiruby z oceli

CSN EN 13 480-1 Kovova primyslova potrubi — ¢ast 1 — vSeobecné
CSN EN 13 480-2 Kovova priimyslova potrubi — ¢ast 2 — materialy
CSN EN 13 480-3 Kovova primyslova potrubi — ¢ast 3 — konstrukce a vypocet

Stranka 5 z 23



Snizeni energetické naro¢nosti pavilonu TO — objekt pradelna
Nemocnice Pisek, a.s.

D.2.2 Parokondenzatni hospodarstvi pradelna

CSN EN 13480-4 Kovova priimyslova potrubi —¢ast 4 —vyroba a montaz

CSN EN 13 480-5 Kovova primyslova potrubi — ¢ast 5 — kontrola a vypocet

CSN 13 0101 Bezpecnostni technika, potrubi pro paru a horkou vodu —
Vseobecné pozadavky na projektovani

CSN 13 0104 Bezpecnostni technika, potrubi pro paru a horkou vodu —
Dokumentace

CSN 13 0108 Provoz a tidrzba potrubi — technické predpisy

CSN 42 5715 Trubky ocelové bezesvé — tvarené za tepla

CSN EN 558 Primyslové armatury — Stavebni délky FTF a CTF kovovych

armatur pro pouziti v potrubnich systémech spojovanych
pfirubami - Armatury ozna¢ované PN a Class

CSN EN 10216-2 Bezesve ocelové trubky pro tlakové tcely - Technické dodaci
podminky - Cast 2: Trubky z nelegovanych a legovanych
oceli se stanovenymi vlastnostmi pii zvySenych teplotach

CSN EN 15001-1 Zasobovani plynem - Plynovody s provoznim tlakem vy$$im
nez 0,5 bar pro priimyslové vyuziti a plynovody s provoznim
tlakem vy$§im nez 5 bar pro primyslové a neprimyslové
vyuziti - Cast 1: Podrobné funkéni pozadavky pro
projektovani, materidly, stavbu, kontrolu a zkouSeni

3. STAVAJICI RESENI
Péara je vyrabéna kotlem DUKLA (ziistava stavajici). Stavajici rozvody pary vedou venku

v instalaénim kandlku a dale vedou pfes sténu do vnittku objektu do mistnosti 1.04 do
rozdélovace nasledné se rozvadi po celém arealu.

Stavajici stroje pradelny jsou nevyhovujici a technologicky zastaralé. Z tohoto divodi bude
provedena vymeéna technologii za novou.

4. NOVE RESENI

Z divodu instalace nové parni technologie je nutné vyhotovit nové parokondenzatni
hospodafstvi v pradelné. Vlivem modernizace doslo k novym odbérovym vykontim a k posunu
odbérovych pozic.

Ze stavajiciho kotle bude vedena para o ptetlaku cca. 10 bar. V objektu bude vedena para o
dvou tlacich. Neredukovana péra o ptetlaku cca. 10 bar bude vedend k zehli¢tim.

Bude instalovana redukce tlaku provozni pary na pozadované parametry pro technologii (6 bar).
Bude vybudovan novy rozdélovac 6 bar pary.

Pted vstupem do nového rozvadéCe se para zkotle redukuje na 6 bar a bude vedena
k jednotlivym zatizenim (4x pracka, 4x susic, 3x lis).
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Susice a zehlici lisy potfebuji paru o konstantnich parametrech, proto je pted prackami navrzen
piepoustéci ventil, ktery zajisti stabilni provoz susict a zehlicich listi pfi zméné€ parametrti pary.

Z expandérové jednotky je vedena potrubim péra o tlaku kolem 2 bar. Tuto paru je mozné
vyuzit pro pracky nebo pro predehiev vody v oteviené nddobé. Pouziti tlaku 2 bar je ovladano
manudlné.

Z parniho potrubi je zajiStén odvod kondenzatu na konci kazdého tseku a od strojti (susice, lisy,
zehlice).

Ptipojeni kazdého spotiebice bude provedeno tak, aby byl umoznén odvod vzniklého
kondenzatu. Bude vytvoten kalnik na konci tiseku pro susice, useku pro lisy a tiseku pro zehlice

v W O

a odvod pomoci odvadéci kondenzatu.

Kondenzat bude odvadén do nové expanderové jednotky, kde vyexpanduje na atmosféricky
tlak. Kondenzat je nasledné gravitacné sveden do nerezové kondenzatni nadrZe a Cerpan zpét
do stavajici kotelny novym kondenzatnim cerpadlem.

Vzhledem k povaze technologie se uvazuje vysoka navratnost kondenzatu (60-80 %).
Soucasti vsech ptipojek budou uzaviraci armatury.

Potrubi pary a kondenzatu budou vedeny z oceli. Ocelové potrubi je spojovano svarem a
potrubni tvarovky pomoci navatrovacich ocelovych ptirub. Potrubi z kondenzatni nadrze bude
vedeno z nerezu.

v v

Meéfieni pary neni soucasti této projektové dokumentace. Pfipadné feSeno osazenim meétice pary.

Je nutna uprava talku ve stavajici koteln¢ na 10 bar. Je potieba kontrola na misté, pfipadné
vymeéna zabezpecovacich prvkda.

4.1 Demontaze
Budou demontované stavajici parni rozvody vcetné ulozeni. Bude demontovéna stavajici

kondenzatni nadrz, rozdélovac pary.

4.2 Parni potrubi

o Navrhova Pr?voznl s PS
Ozn. Médium teplota pretlak [°C] [bar(g)]
[°C] [bar(g)]
10 stiedotlakd para— syt 184 10 200 12,0
6 stfedotlaka para - redukovana 165 6 200 7,7
2 stiedotlaka para - redukovana 133,7 2 200 2,2

4.3 Redukce tlaku pary

Péra z kotle prochazi ptes filtr a separator vlhkosti. Nasledné para se déli na 2 useky, prvni

vede do Zehlicu, druhy ptes regulacni ventil do ostatnich spotiebici.
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Redukeni ventil je navrZzen na jmenovity tlakovy spad 10 / 6 bar(g) a pritok dle bilanci. Pti
navrhu redukéni stanice byly zohlednény pozadavky vyrobeil armatur na navrh a provoz
armatur. Je nutné se pii instalaci fidit navody k instalaci.

Parametry reduk¢éniho ventilu:

VSTUP:

Vstupni tlak pary 10 bar(g)

Vstupni teplota pary 185 az 200 °C

Vstupni PN 40

VYSTUP:

Vystupni tlak pary 6 bar(g)

Vystupni teplota pary 165 az 200 °C (dle parametrt vstupni pary)
Vystupni PN 16

Pojistny pietlak 7,7 bar(g)

Pted separatorem vlhkosti ventilem bude osazen filtr, jemnost sita bude stanovena pro
reduk¢ni ventily dle tabulky nize:
Doporuéené rozméry sita filtru:

DN, provedeni Doporucéena maximalni velikost oka
DN 15-25, Kvs=0.16 0.25 mm
DN 15-65 0.6 mm
_DN 80-200 | 1.0mm
DN 250-600 1,6 mm

Separator vlhkosti PN 16bude odvodnén pomoci odvadéce kondenzatu s nepietrzitym
odvodnovanim (plovakovy odvadec).

Ptimocinny reduk¢ni ventil je regulovan pritokem tekutiny pomoci pruziny, ktera musi byt
zvolena pro jmenovity vystupni tlak. Redukéni ventil je vybaven internim pulsnim potrubim a
umoziuje uplné uzavieni pii nulovém pratoku. Pfi montazi je tfeba dodrzet uklidiiovaci délku
10xDN pied a za reduk¢ni ventilem. Pfi montézi ventilu budou dodrZeny navody k instalaci
dané vyrobcem.

Potrubi v blizkosti redukéniho ventilu bude uchyceno pomoci podpéry s osovou zarazkou pro
zamezeni chvéni pii pritoku ventilem.

Redukovéna para o tlaku 6 bar se rozvadi ptes rozdélovac¢ do pradelny a do expandérové
jednotky. Z rozdélovace je zajistén odvod kondenzatu pomoci odvadéce kondenzatu

s nepietrzitym odvodiiovanim (plovakovy odvadéc). Rada odvadééu kondenzatu musi
obsahovat 2 uzaviraci armatury, filtr, odvadé¢ kondenzatu, zpétny ventil. Zpétny ventil je
uvazovan jako soucast odvadéce kondenzatu.

4.3.1 Pojistné zarizeni

Pro samocinné jisténi pretlaku za reduk¢ni stanici byly navrzeny plnozdvizné pojistné ventily
s otevienym krytem pruziny. Oteviraci pietlak bude nastaven na hodnotu 6,9 bar(g).

Ventily budou odpovidat pozadavkim normy CSN EN ISO 4126-1 a pozadavkiim smérnice
2014/68/EU (PED).

Navrzeny pojistny ventil méa vytokovy koeficient pro nadvrhovy tlakovy spad.

DN odfukového potrubi bylo navrZeno, aby tlakova ztrata nepiesahla 10 % z oteviraciho
pretlaku PV. Odfukové potrubi bude odvedeno stavajicim potrubim na sttechu objektu. Je
dalezité dbat na bezpecnost.
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4.4 Expandérova jednotka

Expandérova jednotka vyuziva odpadni nizkotlaké pary z paro-kondenzatnich systémi
pradelny.

Charakteristika:

* Hlavni téleso s velkym priimérem pro nizkou vertikalni rychlost expandované pary, a tedy
jeji vysokou suchost.

* Voln¢ nastavitelny minimalni pracovni tlak pomoci reduk¢éni fady.

* Voln¢ nastavitelny maximalni pracovni tlak pomoci pfepoustéci fady.

* Robustni odvodiiovaci fada s filtrem a bypassem.

* Ochrana reduk¢ni fady pomoci prediazeného kalniku s odvodnénim.

* Snimani hladiny kondenzatu v hlavnim télese pomoci magnetického stavoznaku.

* Pojistny ventil.

* Vystup pary o tlaku 1 az 2,5 bar(g)

* Maximalni mnozstvi kondenzatu 2 000 kg/hod

*Maximalni mnozstvi odebirané nizkotlaké pary 1500 kg/hod

* Suchost nizkotlaké pary min. 99 %

* Vykon systému 180 kW (pro podminky prutok kondenzatu — 2000 kg/hod, tlak kondenzatu
pred odvadéci 10 bar (g), tlak odebirané nizkotlaké pary 1 bar(g))

Materialovy list sestavy (pro vSechny velikosti):
* Hlavni téleso vymeéniku.

* Odvodnovaci fada s bypassem.

* Redukeni fada s ochranou kalnikem s vlastni odvodiiovaci fadou.
* Pfepoustéci rada.

* Magneticky stavoznak.

* Snimani tlaku:

o Hlavni téleso.

o Dopliiovaci para.

o Protitlak za odvodnovaci fadou.

* Pojistny ventil.

* Systém manualniho bypassu celé jednotky.

4.5 Kondenzatni potrubi

Pro sbér kondenzatu budou navrzena nové kondenzatni potrubi.
V nékterych piipadech je diky spadovani trasy pary odvodnéni provedeno v ramci odbérného
mista.

4.5.1 Prutokomér

Mnozstvi odvodu kondenzatu bude méfeno vodomérem s impulsnim vystupem pro horkou
vodu (az 130 °C).

Parametry:

Ptipojeni: DN80

Trvaly pritok: 40 m3/hod

Minimalni pritok: 1,6 m3/hod
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4.5.2 Sestavy odvadéce kondenzatu

Kondenzat se bude odvadeét z technologii a potrubi pomoci sestavy odvodu kondenzatu, ktera
je slozena z odvadéce kondenzatu s filtrem proti vniknuti necistot a zpétnym ventilem za
odvadécem (je-li odvadec pripojen na spole¢né sbérné potrubi). Z obou stran jsou pro
moznost udrzby soustavy uzaviraci ventily. Odvadéc kondenzatu je ve vétSing ptipada
paraleln€ vybaven paralelnim obtokem pro moznost odvodu kondenzatu pti udrzbé nebo pro
piimé odvodnéni pii zvySeném mnoZzstvi kondenzatu pii prohievu vétve (zejména u vetsi
potrubi a delSich vétvi).

V ramci projektu jsou navrzeny kapslové odvadéce pro odvodnéni parnich rozvodu a
ptipojek. Plovakovy pro odvod kondenzatu ze separatoru vlhkosti a parniho rozdélovace.

Z rozd€lovace je zajistén odvod kondenzatu pomoci odvadéce kondenzatu s nepietrzitym
odvodiiovanim (plovakovy odvadéc). Od zafizeni je odvod kondenzatu zajisStén kapslovym
odvadégem. Rada odvadé¢u kondenzatu musi obsahovat 2 uzaviraci armatury, filtr, odvadéé
kondenzatu, zpétny ventil. Zpétny ventil mize byt soucasti odvadéce kondenzatu.

4.5.3 Kondenzatni ¢erpadlo

Pro navraceni kondenzatu do stavajiciho kotle bude zajisténo nové kondenzatni Cerpadlo.
Kondenzatni ¢erpadlo bude umisténo pod urovni kondenzatni nadrze (-2,300 m).
Kondenzétni cerpadlo

Vertikalni inline odstfedivé cerpadlo

Q=51/s

H=5m

pfi teploté vody max 90 °C

Pjm = 1,5 kW

4.6 Izolovani rozvodu

Potrubi opatfena novou tepelnou izolaci z mineralni viny a novym oplechovanim tl. 0,8 mm
pozink.

4.6.1 Izolace potrubi

Tloustka izolace potrubi pary je dle nasledujici tabulky:
DN [mm] D [mm] PARA [2n/n %1]0 BAR 1Z KONDENZAT [mm]

15 21,3 40 30
20 26,9 40 30
25 33,7 40 30
32 42,4 40 40
40 48,3 40 40
50 60,3 60 60
65 76,1 60 60
80 88,9 80 -

100 114,3 80 -
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5. POTRUBNI ROZVODY

Kovova potrubi musi byt provedena dle kategorie v souladu s pozadavky CSN EN 13 480-

1:2018,

CSN EN 13 480-2:2018, CSN EN 13 480-3:2018 a CSN EN 13 480-5:2018.

Potrubi kategorie I a vyssi musi byt deklarovano EU prohlasenim vyrobce o shod¢ dle nafizeni
vlady ¢. 219/2016 Sb.

Potrubi kategorie II a vys§i musi byt certifikovano oznamenym subjektem a deklarovano EU
prohlasenim o shod¢ podle nafizeni vlady ¢. 219/2016 Sb.

Potrubni materialy musi byt deklarovany dokumenty kontroly podle CSN EN 10 204.
Zhotovitel stavby je povinen vypracovat konstrukéni dokumentaci pro potrubi a tlakova
zafizeni kategorie 1. a vySsi.

5.1 Odbocky potrubi
DN DN odbocky
potrubi mm

mm 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600
600 C c c c c C c c c c [ c c c b b b a
500 c C C C c c C C C c c c C b b b a
400 c c c c c c c c c c c c b b b a
350 C c c c c C c C c c [ b b b a
300 c C C C c c C C C c b b b a
250 C c c c c C c c b b b a
200 c c c c c c c c b b b a
150 c c c c c c c b b b a
125 c c c c c c b b b a
100 c c c c c b b b a
80 c c c c b b b a
65 c c c b b b a
50 c c b b b a
40 c b b b a
32 b b b a
25 b b a
20 b a
15 a

a =T-kus

b = Redukovany T-kus

c=Trubkové hrdlo, pfipadné zesileni limcem

5.2

Prirubové spoje a tésnéni

Pro nové ptirubové spoje budou pouzita tésnéni z homogenni folie z pruzného grafitu,
oboustrann¢ potazena polymerovou folii o tloust’ce 0,01 mm. Dodavana tésnéni budou o
tloust’ce 2 mm.

Stranka 11 z 23



Snizeni energetické naro¢nosti pavilonu TO — objekt pradelna

Nemocnice Pisek, a.s.

D.2.2 Parokondenzatni hospodarstvi pradelna

Technické parametry:

Stlaéitelnost ASTM F36A 40-50%

Zpétné odpruzeni 8-15%

Specifickd hmotnost grafitu 1.0 + 5%

Obsah siry = 750 ppm

Obsah chloridd < 40 ppm

Obsah fluoridd < 10 ppm

Cistota grafitu > 99 % uhlik

Lepidlo necbsahuje vyluhovatelné
chloridy

Trvala pracovni teplota (oxidaéni atmosféra / para) <450°C/<650°C

(pfi 250 °C karbonizuje polymerova félie, coz nema vliv na tésnost)

Termogravimetricka analyza (TGA) grafitové folie DIN 28090-2, 4 =4%/h

h, 670°C

Tloustky 1.50, 2.00, 3.00 mm + 5 %

opnsiry dissel 1000 x 1000 mm + 4 mm
2000 x 1000 mm + 5 mm

Veskeré nové priruby budou typu B1 — s hrubou tésnici liStou. Pouzité Srouby budou zvoleny
ekvivalentné pro dany tlak a teplotu a pary.
Soucasti montazni dodavatelské dokumentace bude navrh utahovacich momentt ptirubovych
spojti dle zvoleného tésnéni a pouzitych Sroubd. Budou dodrzeny podminky instalace

dodavatel tésnicich elementi.

Doporuéené utahovaci momenty standardnich spoju [Nm]

PM 16 FN 25 PN 40

DN Rozmér a material Sroubu Rozmér a material Sroubu Rozmér a material Sroubu

] 88 |[1.7711] AZ-50 M 88 |1.7711| AZ2-50 M 88 |1.7711| A2-50
15 12 63 a4 33 12 63 54 a3 12 63 54 33
20 12 B3 54 33 12 63 B4 33 12 623 54 33
25 12 63 54 33 12 63 hd 33 12 63 54 33
32 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
40 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
50 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
B5 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 a0
80 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 a0
100 16 150 130 80 20 290 250 150 20 290 250 150
125 16 150 130 80 24 500 435 270 24 500 435 270
150 20 290 250 150 24 500 435 270 24 500 435 270
200 20 290 250 150 24 500 435 270 27 740 630 390
250 24 500 435 270 27 740 B30 3590 30 1000 8a0 530
300 24 500 435 270 27 740 630 350 30 1000 | 860 530
400 27 740 632 390 33 1350 | 1160 | 710 36 1740 | 1500 | 910
500 30 1000 | 860 530 33 1350 | 1160 [ 710 39 2240 | 1930 | 1180
600 33 1350 | 1160 710 36 1740 1 1500 910 45 3460 | 2980 | 1820
5.3 Armatury

Veskeré armatury budou vybaveny hrubou tésnici liStou a tésnénim dle pfedchozi kapitoly.
Ucpavky armatur budou odolévat navrhovym parametrim. Pro armatury v rdmci projektu
byla pouzita ptevazn¢ ucpavka typu DRSpack (PTFE).
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Armatury budou odpovidat normé EN 558, predepisujici stavebni délky armatur tak, aby bylo
mozné zaménovat za bézné dostupné vyrobni fady.

V piipadé armatur ve vybusném nebo jinak nebezpetném prostiedi je tieba instalovat
armaturu pro tyto podminky.

Armatury (uzaviraci ventily, zpétné ventily, filtry) od DN32 budou izolovany navlekovou
izolaci.

Armatury na ptislusném tlakovém potrubi musi byt odolné viici zkusebnimu tlaku (viz kap.
7.3)

5.4 Spadovani potrubi a vyprazdinovani potrubi
Minimalni spadovani potrubi:
- para— minimalni spad ve sméru proudéni 0,3%
- péara— minimalni spad proti sméru proudéni 0,5 %
- kondenzat — minimalni spad 0,3%
- odvodnovaci a vypoustéci potrubi — minimalni spad 0,5%

5.5 Provedeni uchyceni potrubi

Potrubi bude ulozeno pomoci podpér a zavésii na novych pomocnych ocelovych
konstrukcich. Pro ulozeni je vyuzivano podpér s osovym vedenim pomoci smérovych zarazek
kvali eliminaci prohybani vlivem tepelné dilatace a ve vnéjsich prostorech také kvtili u€inktim
povétrnostnich vlivl a kluznych podpér.

5.6 Kompenzace délkové roztaznosti

Vsechna potrubi nového potrubniho mostu budou kompenzovana ptirozenym tvarem potrubni

trasy. Na ur¢enych mistech budou potrubi kotvena pevnymi body (chemicka kotva konzoly
L).

5.7 Pomocné ocelové konstrukce

Pro ulozeni ¢i kotveni podpér a zavést bude vyuzito novych ocelovych konstrukei, materialu
napt. S235JR nebo lepsi. Ocelova konstrukce bude opatiena natérem ekvivalentnimu

k danému prostiedi nebo dle pozadavki investora.

Dle vyhlasky ¢. 405/2017 Sb. soucasti projektové dokumentace pro provadeéni stavby neni
podrobna dokumentace pro pomocné prace a konstrukce.

6. MONTAZ

e Montaz potrubi bude provedena dle projednaného a schvaleného projektu.

e Spolehlivy provoz zatizeni vyzaduje odbornou montéz. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat Cistoté
vnitinich ¢asti potrubi a armatur. Po montazi je nutno dokonale vy¢istit v§echny vnitini ¢asti potrubi
a armatur od okuji, strusky ze svard, svarovych odkapt, koroznich zbytki, $pon a ostatnich necistot
(chemické ¢isténi).

e Potrubi a jednotlivé trubni dily uréené pro svateni budou ptipraveny proV-svar dle CSN 13 1075.
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e Veskeré spojovaci svary na zafizeni smi provadét svatedi s prislusnou kvalifikaci podle CSN EN
ISO 9606-1, s pouzitim vhodnych pracovnich postupt. U tlakovych zafizeni kategorii II., I1l. a I'V.
musi byt pracovni postupy a ptislusni pracovnici schvaleni zpisobilou nezavislou organizaci podle
nafizeni vlady ¢. 219/2016 Sb.

e Pracovni postupy musi byt v souladu s pozadavky CSN EN ISO 15 607:2021, CSN EN ISO 15 609-
1:2021, CSN EN ISO 15 614-1:2018.

e Tepelné izolace potrubi a armatur musi byt provedeny tak, aby nedoslo k zakryti identifikacnich
stitkd jednotlivych zatizeni.

e Piiprovadéni praci ve vyskach bude vyuzito leSeni ¢i zvedacich plosin. Pracovnici budou vybaveny
piislusnymi ochrannymi prvky pro dany ucel.

7. ZKOUSKY

7.1 Kontrola svaru

Na potrubi bude provedena kontrola svarti s dle CSN EN 13480-5 pro kategorii potrubi II. dle
tab. 4.1-1 Klasifikace potrubnich systému.

Kontrola svarového spoje:

Postup nedestruktivni zkousky | VSeobecné pravidlo / postup

Vizudlni kontrola CSN ENISO 17637 a EN 13018 — 100%
CSN EN ISO 17636-1
Radiografické zkouska 5% RTG vSech svarovych spojii na potrubi pary

5% RTG vsech svarovych spojil na potrubi kondenzatu
Dokumentace: Vysledek zkousek musi byt zdokumentovan dle EN ISO 3834-2.

Dle této potrubni kategorie bude provedena kontrola svarii viz. Tab. 8.4-2 CSN 13480-5.
Zkousky svarti RTG budou provedeny dle CSN 13480-5 tab. 8.2 -1 dle mat.skupiny 1.2,
kategorie potrubi II, pokud se dodavatel stavby s investorem nedohodnou jinak.

Kontrolni a zkuSebni pozadavky na kvalitu svarovych $vii provadénych na stavenisti:

Pozadavek Vseobecné pravidlo / Radiograficka Hodnotici kategorie CSN
na kvalitu postup zkouska EN ISO 5817

o . Obvodové svary 5% Hodnotici kategorie A
Ttida projektu ; R

A Svary nezahrnuté do 59, Rozmérova odchylka dle
” zkousky tésnosti ° CSN EN ISO 5817

Dokumentace: Vysledek zkouSek musi byt zdokumentovan dle EN ISO 3834-2.

Rozsah NDT zkouSeni

Rozsah zkouseni svarovych spojii kovili i termoplastli musi byt v souladu se zdvaznym
predpisem, tj. projekt, vyrobkova norma, event. specifikace na zédklad¢ dohody

s odbératelem.

Rozsah zkouseni je definovan procentudlni hodnotou, ktera vyjadiuje zkouseni celkové délky
svarovych spoji a bere v tivahu:

e zkouSeny vyrobek (tlakova nadoba, potrubi, stavebni konstrukce atd.)

e kategorii, v niZ je vyrobek klasifikovan (I, II, ITI, IV) — napt. CSN EN 13480-5
e typ svarového spoje

e tfidu svarového spoje, soudinitel svaru (1,0; 0,85; 0,7; - CSN EN 13480-5)
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e event. materialovou skupinu (dle CSN CR ISO 15608), viz zku$ebni skupiny napt. CSN EN 13445-

5, CSN EN 13480-5 aj.

Jestlize jsou pti NDT kontrole jakoukoliv metodou provadénou v rozsahu mensim nez 100 %
zjistény nepiipustné vady pro danou kategorii svarovych spojti nebo jejich usekii,
provedenych stejnym svarecem, provadi se doplitkova kontrola dvojnasobného rozsahu.
Ptedevsim jsou kontrolovany useky ptiléhajici k nevyhovujicim. V ptipadé¢, ze pti doplitkové
kontrole jsou opét nalezeny nepiipustné vady, zvétSuje se rozsah kontroly svart provedenych

danym svafecem az na 100 %.

Kritéria pro vady povrchu: pro potrubni kategorii III.

Nazev povrchové vady CSN EN ISO 5817,
stupné jakosti

Trhliny (vSechny) Neptipustné
Pory, stazeniny (vSechny) B

Struskové, tavidlové, kovové vméstky (vSechny), lidické vmeéstky Nepftipustné
Studeny spoj (vSechny Nepftipustné
Nepruvar Neptipustné
Zapal B

Vrub v kofeni B

Nadmérné prevyseni tupého svaru B

Nadmérné prevyseni koutového svaru C

Nadmérné prevyseni kofene B

Krapniky B

PreteCeni Nepftipustné

Linearni piesazeni

Viz.EN 13480-4

Uhlové ptesazeni

Viz.EN 13480-4

Prolakliny B
Neuplné vyplnéni svaru B
Nadmérna asymetrie koutového svaru D
Hubeny kofen B
Porovitost kotene Nepftipustné
Vadné napojeni Nepiipustné
Dotyk elektrodou Nepiipustné
Rozstiik Nepiipustné
Vytrzeny povrch Nepiipustné
Stopa po brouseni Nepiipustné
Stopa po sekani Nepiipustné
Podbrouseni Nepiipustné

Dal$i pozadavky viz CSN 13480-5

7.2  Vizualni kontrola:

Vizuélni kontrola systému bude proveden zvenku i zevnitf, kde je to mozné pred dokoncenim

izolaci.

7.3  Tlakova zkou$ka dle CSN EN 13480-5:

Béhem zkousek musi byt provedena vizudlni kontrola systému, aby se zajistilo, ze vSechny

soucasti systému, svary a jiné spoje jsou tésné.

Tlakova zkouska (dle CSN EN 13480-5) — tlakova zkouska bude provedena na dokoneném

useku potrubi. Doba trvani zkousky bude v délce 1hod.
Pro jednotliva potrubi budou nasledujici zkusebni pietlaky:
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Tabulka 1 Zkusebni pretlak novych potrubi

Mat. PS TS Zk. tlak
trubky | bar(g) °C bar(g)
Para 10 bar | 1.0345 12,0 200 19,0
Para 6 bar 1.0345 7,7 200 12,2

Para 2 bar 1.0345 2,2 200 7,9
Kondenzat z

Médium

nadrze 1.4404 1,2 100 1,7
Tlakovy
kondenzat 1.0345 12 200 19,0

7.4 ZKkouSky potrubi

Pii zkouseni svarovych spojii musi byt dodrzena ustanoveni p¥isluiné normy CSN EN 13480-
4. Veskeré svarové spoje potrubi mimo kontroly béhem vyroby budou kontrolovany i 100%
vizualni kontrolou, ktera se provadi prostym okem nebo s pouzitim jednoduchych optickych
pristrojti. Svarové spoje se prohlédnou, pokud je to mozné s obou stran po celé délce. Pii této
kontrole je nutno dodrzet veskeré ustanoveni piisluiné CSN EN 13480-4.

Rozsah provadéni svarovych zkousSek urci montdzni organizace zpravidla vnitropodnikovou
smérnici.

U potrubi se po montazi dale promé&ii:

. spadovani potrubi podle projektu

. ulozeni potrubi podle projektu

7.5 VyzkouSeni redukénich stanic

Pti uvedenim kotle do provozu musi byt vyznacen prostor zkousené¢ho zatizeni a u¢inéna
opatfeni k zamezeni pfistupu nepovolanym osobam do tohoto prostoru. O provadéni do
provozu a provadéni zkousek musi byt prokazateln¢ informovany vSechny firmy podilejici se
na montazi kotle a pomocného zafizeni.

Individualni vyzkouSeni:

Pted individualnim vyzkousSenim se kontroluje:

. dokonceni montaznich praci

. komplexnost dodavatelské dokumentace

. zaznamy ve stavebnim deniku a uzavieni neshod

. odstranéni zbytkli po montazi a poradek v prostorach zkouseného zatizeni

. splnéni pozadavkl na bezpecnost a hygienu prace a pozarni bezpec¢nost

. dokonceni stavebnich ¢asti objektu

. provozni zptsobilost navazujicich zafizeni, které podminuji provedeni individualniho
vyzkousSeni

Pted individualnim vyzkousSenim se jednotlivé ¢asti prohlédnou a piezkousi dle predpist
vyrobce. Tuto prohlidku provede zaskoleny servisni technik dodavatele zatizeni.
Pfi individudlnim vyzkouSeni se kontroluje:

. predprovozni funkéni ovéfeni uzaviracich, regulacnich a pojistnych ustroji kromée
pojistnych ventili
. kontrola armatur
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O pritb¢hu a vysledcich individualniho vyzkouseni bude vystaven protokol, ktery piedlozi
dodavatel odbérateli.

Komplexni vyzkousSeni:

V obdobi ptipravy ke komplexnimu vyzkouseni dodavatel za i¢asti zaskoleného provozniho
personalu odbératele.

Pted zahajenim komplexniho vyzkouSeni dodavatel s odbératelem kontroluje:

. protokoly o zkouskach

. uspésné individualni vyzkouseni

. z4dznamy a uzavieni neshod zjisténych a zaznamenanych do zahajeni ptipravy ke
komplexnimu vyzkouSeni

. ovéfeni tplnosti zafizeni pro méteni a regulaci a jeho funk¢énost

Déle dodavatel s odbératelem zkontroluji:

. Zda reduk¢ni stanice nevykazuje podstatné vady a nedodélky branici provozu a zda je
zafizeni komplexné piipraveno k vyzkouSeni.

. Zda byla pfedana dalsi cast dodavatelské dokumentace, zejména revizni knihy,

pasporty a revizni zpravy, prohlaSeni o zavaznosti prozatimnich provoznich predpist a
piipadné soupis vSech jejich dodatkli a zmén.

. Dokumentace o udrzbé a provozni navody jednotlivych zafizeni.

Dodavatel dale provede (nebylo — li provedeno v rdmci individualniho vyzkouseni):
. vyzkousSeni a nastaveni pojistnych ventilti

. sefizeni a ovéfovani funkce méticich pristroju

. najizdéni a provoz, kontrola funkénosti jednotlivych ¢asti redukeni stanice

O provedené kontrole provede zastupce dodavatele a odbératele zapis a da souhlas k zahajeni
komplexniho vyzkousSeni.

Komplexnim vyzkouSenim, trvajicim po smluvné¢ sjednanou dobu, zpravidla 72 hodin
nepfietrzitého provozu stanice, prokazuje dodavatel funkéni schopnost pro uvedeni do
provozu. Pfi komplexnim vyzkousSeni je reduk¢ni stanice provozovana na piedem smluvné
sjednany vykon, zpravidla vykon jmenovity pfi splnéni vSech technickych podminek.
Béhem komplexniho vyzkouSeni musi byt stanice provozovany tak, aby se jejich ¢asti
uvazované v projektu jako rezervni vysttidaly v provozu stejnym dilem se zékladnimi.

O komplexnim provozu vede dodavatel provozni zdznamy, které musi obsahovat vSechny
udaje, potiebné ke komplexnimu vyzkouseni.

Komplexni vyzkousSeni se povazuje za spésné, byla-li stanice nepfetrzité provozovana v
souladu se sjednanymi podminkami. O ukonceni komplexniho vyzkouseni se vyhotovi zapis,
podepsany povérenymi zastupci dodavatele a provozovatele.

Po uspésné ukonceném komplexnim vyzkousSeni lze zahdjit prejimaci fizeni.

Po ptfedani provadi odbératel (provozovatel) zkuSebni provoz za ptedem sjednanych
podminek. Dodavatel se ztcastiuje zkusebniho provozu po sjednanou dobu jako technicka
pomoc a odstranuje ptipadné zavady, které mohou byt predmétem reklamace. Pokud se
vyskytuji zavady zavinéné odbératelem, odstraiuje je odbératel.

Do jednoho mésice po ukonceni zkusebniho provozu je dodavatel povinen prohlasit
prozatimni provozni piedpisy za definitivni, poptipad¢ je upravit do definitivni podoby.

O ukonceni zkuSebniho provozu se sepise protokol.

8. POVRCHOVA OCHRANA A BAREVNE RESENI

Uvazované korozni prostiedi okolni atmosféry podle EN ISO 12944-2 je C3 (stfedni).

Stranka 17 z 23



Snizeni energetické naro¢nosti pavilonu TO — objekt pradelna
Nemocnice Pisek, a.s.

D.2.2 Parokondenzatni hospodarstvi pradelna

Zivotnost natérového systému dle EN ISO 12944-1 je navrzena stiedni (5-15 let). Nerezové
potrubi nebude bude natieno.

8.1 Specifikace natérového systému:

Jednotlivé natérové systémy jsou predepsany typovym slozenim. Vybér vyrobce natérovych
hmot je na dodavateli technologickych ¢asti.
Natérové systémy jsou jednotné pro uziti do venkovniho nebo vnitiniho prostredi.

8.2 Typy natérovych systémi a jejich pouziti:

NS1 — neizolované potrubi, neizolované aparaty, ocelové konstrukce

Pocet Popis NFDT(Jmen. tl.
vrstev povlaku)
Zakladni 1 Zékladni epoxidova natérova
natér hmota s pigmenty s protikoréznim | 80pum
ucinkem.
Vrchni natér | 2-4 Epoxidova pryskyfice 160um
Celkem 240pm
NS2 natér pod izolaci pro teploty do 120 °C — potrubi a aparaty
Pocet Popis NFDT(Jmen. tl.
vrstev povlaku)
Zakladni / Dvouslozkovy epoxidovy natér
Vrchni natér | 1-2 s protikoroznim pigmentem 120pum
Celkem 120pm
NS3 natér pod izolaci pro teploty nad 120 °C — potrubi a aparaty
Pocet vrstev Popis NFDT(Jmen. tl.
povlaku)
Zakladni / Natérovy povlak na bazi
Vrchni natér | 1 zinketylsilikatu 75um
Celkem 75pum

8.3 Barevné znaceni potrubi

Barevné znaceni potrubi podle protékajiciho média bude provedeno dle pozadavku
provozovatele.

e neizolované potrubi bude natfeno s ptislusnym barevnym odstinem po celém povrchu

e izolované potrubi bude oznaceno na povrchu oplasténi pouze pruhy v prislusném barevném
odstinu

e nerezové potrubi bude oznaceno na povrchu pouze pruhy v piislusném barevném odstinu

Barevné pruhy budou umistény ve vzdalenosti 15-50 cm od strojniho zatfizeni, armatur a pied
a za prekdzkami nebo sténami, kterymi potrubi prochazi. Na pfimém (dlouhém) potrubi se
oznacuje potrubi na nezbytné nutnych mistech nebo pravidelné ve vzdalenostech 5-20 m.
Znaceni a zarizeni potrubi
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Potrubi a strojni zafizeni budou po provedeni natéri a izolaci opatieny stitky. Stitky budou
zhotoveny ze samolepicich folii opatfenych vrchni ochrannou f6lii proti poSkozeni. Na
Stitcich budou uvedeny celé nazvy medii, resp. ndzvy aparati.

9. BEZPECNOST PRACE

9.1 Obecné predpisy pro bezpe¢nost prace

Béhem provadéni predmétu projektu musi byt postupovano v souladu s pravidly bezpecnosti
prace. Povinnosti vedoucich pracovniki je proskoleni vSech pracovniki, provadéni zapisti do
stavebniho deniku a priibézna kontrola bezpecnosti prace. Pracovisté musi byt fadné
osvétleno a oznaceno. Na stavenisti musi byt kompletné vybavena l€ékarnicka pro poskytnuti
prvni pomoci.

Zakladni predpisy:

e nafizeni vlady ¢islo 101/2005 Sb. o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni
prostiedi,

e vyhlaska Cislo 48/1982 Sb. ve znéni pozdéjsich predpisi, ktera stanovi zékladni pozadavky k
zajisténi bezpecnosti prace a technickych zatizeni,

e nafizeni vlady ¢islo 362/2005 Sb. o blizsich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi pii
praci na pracovistich s nebezpecim padu z vysky nebo do hloubky,

e zakon ¢islo 309/2006 Sb. — zakon, kterym se upravuji dalsi pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci,

e nafizeni vlady cCislo 591/2006 Sb. o bliz§ich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu
zdravi na stavenistich,

e zakon Cislo 262/2006 Sb. (Zakonik prace) ve znéni pozdéjsich predpist

Montaz jednotlivych zafizeni smi provadét pouze opravnéné organizace.

Veskeré prace musi byt provadény v souladu s pfedpisy protipozarni ochrany. Veskeré prace
souvisejici se stavajicim zatfizenim mohou byt provadény pouze na zakladé souhlasu
povéteného zastupce investora a musi se pfihlizet k mistnim provoznim ptedpistim.

Pro stavbu bude ptid€len koordinator BOZP a veskeré prace budou provadény v souladem

s vypracovanym planem BOZP. Béhem realizace bude probihat ve vétSin€ ptipadl prace ve
vyskach, budou zvedana tézka bfemena pomoci patiicné techniky a béhem stavby se oc¢ekava
zapojeni vice organizovanych montaznich skupin.

VSsichni pracovnici, pracujici na stavbé, musi byt proskoleni odpovédnym pracovnikem
(stavbyvedoucim) z bezpecnostnich predpisii v rozsahu potifebném pro vykon jejich prace

na stavbé. Pracovnici, ktefi nespliuji podminky odborné a zdravotni zptisobilosti nesmi
provadeét prace, pro které je tato zptisobilost nutna (prace ve vyskach, obsluha stavebnich
stroju, svarec apod.).

Pracovnici na stavbé musi byt ddle odpovédnym pracovnikem vycerpavajicim zptisobem
seznameni se:

e vstupy na stavbu

e umisténim hlavniho vypinace elektrického proudu
e vnitro staveniS$tnimi komunikacemi

e prub&hem a ochrannymi pasmy inZenyrskych siti
e vymezenymi prostorami pro zhotovitele
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pozérnimi poplachovymi smérmicemi

traumatologickym planem

technologickym postupem a vyhodnocenim rizik pro stavbu

jinymi skute¢nostmi specifickymi pro stavbu, s nimiz musi byt kazdy pracovnik na stavbé
seznamen

Pracovnici jsou vybaveni s ohledem na posouzeni rizik a v souladu se smérnici spole¢nosti
pro jejich poskytovani potfebnymi ochrannymi pracovnimi prostiedky.

Odpovédny stavbyvedouci realiza¢ni firmy ma k dispozici na stavbé evidenci o provedenych
Skolenich, o splnéni podminek zdravotni zptsobilosti vede evidenci persondlni utvar
spolecnosti.

9.2 Opatreni pro zajiSténi bezpe¢nosti prace pri provozovani

Montazi bude zajisténa bezpecnost prace pro obsluhu, zejména témito opatfenimi:

Vyusténi pojistnych ventild vedeni musi byt vyvedeno do prostoru, kde nemize dojit k ohrozeni
zamestnancl ani dalSich osob, které se mohou v prostoru zdrzovat.

Potrubni vedeni musi byt na viditelnych mistech oznaceno bezpe¢nostnimi znackami.
Redukéni stanice budou na bézné piistupnych mistech vybaveny oplocenim s uzamykatelnou
brankou, pfipadn¢ budou ohrazeny ocelovou konstrukci s uzamykatelnym piistupem. Obsluha
redukénich stanic bude patiicné zaskolena pro provadéni obsluhy a zakladni udrzby na
redukénich stanicich tlaku pary.

Veskeré¢ obsluzné ploSiny budou vybaveny pfisluSenstvim proti padu z vysky (zébradli,
okopové plechy, branky, ad.) a budou provedeny dle platnych norem a piedpist.

Dalsi nezbytnaopatieni vychazejici z platnych norem a legislativy.

9.3 Bezpecnost prace pri provozovani

Pro zajiSténi bezpecnosti prace pii provozu zafizeni (reduk¢nich stanic) provozovatel zajisti:

Stanoveni termind, lhiit a rozsahu kontrol, zkousek, revizi, termint udrzby, oprav a rekonstrukce
technického vybaveni, s ohledem na jejich provedeni, doporuceni vyrobce a zpuisob pouzivani,
pozadavky na pracoviste, rizikové faktory zpuisobujici zhorSeni technického stavu pracovnich a
vyrobnich prostfedkll a zafizeni a v souladu s vysledky predchézejicich kontrol, zkousek ¢i
revizi, po dobu provozu a pouzivani pracovisté.

Dodrzovani termint a lhtit pro provadéni ¢innosti uvedenych vyse a urci osobu, jejiz povinnosti
je zajistit jejich provadéni.

Aby stanovené terminy, lhity a rozsah ¢innosti uvedenych vyse a kontrolni a revizni zaznamy,
hlaseni Gidaji o stavu zafizeni (pojistné ventily, regulacni ventily), byly vedeny zptisobem, ktery
umozni uchovavani a vyuzivani udajii po stanovenou dobu v pisemné nebo elektronické podobé
tak, aby byly k dispozici osobam vykonavajicim na zafizenich pracovni ¢innost a dozorovym a
kontrolnim organim.

Osobu (nebo vice osob) odpovédnou za provoz vyhrazeného tlakového zafizeni (redukéni
stanice) ur¢i provozovatel vyhrazeného tlakového zafizeni nebo jeho sestav pied uvedenim do
provozu.

Provozovatel vyhrazeného tlakového zatizeni provede opatfeni nezbytna k zajisténi toho, aby
po celou dobu provozu bylo vyhrazené tlakové zafizeni udrzovano ve stavu splitujicim
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pozadavky tohoto nafizeni, zajisti odborné zptsobilou obsluhu, neprodlené odstranuje zavady
a provadi opatfeni, aby se predeslo ohroZeni Zivota, zdravi a bezpe¢nosti osob, majetku nebo
zivotniho prostiedi podle ptilohy €. 3 k tomuto nafizeni.

10. PROVOZNI ROZVOD SILNOPROUDU A MAR

Rizeni parokondenzatniho hospodarstvi v pradelné (Cerpani kondenzatu).

11. BILANCE

11.1 Predpokliadané parametry stroji

Vsechny data spotieb jsou piredpokladané a zavislé na typu pradla, stupni znec€iSténi, metode

prani a technologii.

11.1.1 Piedpokladané parametry stroji napojenych na paru

Max
Piipojka  Ptfipojka Pracovni  Spotfeba  pratok
Objekt pary kondenzatu  tlak pary  pary pary
Poz. ks (0] (0] bar kg/hod kg/hod
1 1 Bariérova pracka DN 40 néco 2+8 56 900
2 1 Bariérova pracka - stdvajici DN 40 — 4+6 35 700
3 1 Bariérova pracka 12" — 3+8 6 100
4 1 Vsadkova pracka 172" — 1+8 4 60
5 1 Bubnovy susi¢ 2x3/4"  2x1" 6 130 130
6 1 Bubnovy susi¢ 3/4" 3/4" 3+6 50 50
7 1 Bubnovy susi¢ 3/4" 3/4" 3+6 50 50
8 1 Bubnovy susi¢ 3/4" 3/4" 3+6 45 45
10 1 Korytovy zehli¢ DNS50 DNS50 5-13 530 624
12 1 Zehlici lis 12" 12" 5+8 14 20
13 1 Zehlici lis 12" 12" 5+8 14 20
16 1 Karuselovy lis DN15 DNI15 6 17 20
18 1 Korytovy zehli¢ DNS50 DNS50 5-13 240 360
Celkem: 1191 1539,5*
*uvazuje s koeficientem soucasnosti 0,5.
12. ODPADY PRI VYSTAVBE
Nazev druhu odpadu Kategorie |Katalogové |Zpusob
cislo nakladani
Papirové a lepenkové obaly O 1501 01 recyklace
Plastové obaly O/N 1501 02 recyklace
Kovové obaly O/N 1501 04 recyklace
Smésny komunalni odpad *) O 2003 01 odstranéni
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*) Resp. budou vznikat odpady z tfidéni vyuzitelnych slozek z odpadu podobnému
komunélnimu (napf. odpadni plasty, papir, popt. sklo, kovy) — tyto odpady budou predany
k vyuziti.

Pti stavebnich upravach budou vznikat bézné odpady souvisejici s touto ¢innosti - neupotiebeny
stavebni material, obaly apod., v§e v omezeném mnozstvi. Nebezpecnymi odpady budou obaly
od barev a dalSich natérovych hmot nebo pfipadné zemina kontaminovana tikapy.

Za vyuziti / odstranéni odpada béhem vystavby v souladu s pozadavky zékona ¢. 541/2020 Sb.,
v platném znéni budou smluvné odpovidat dodavatelské firmy.

13. REALIZACE

Jedna se o instalaci novych technologii do pradelny a souvisejicich uprav dopojeni médii.
Samotné budovani tohoto dila by se nemélo negativné projevit na provozu areélu.

Pouze nastane odstavka stavajiciho systému.

Celkovy postup a montazZnich praci je pfedmétem mistni realizace odborné firmy.

Pii realizaci je nutno provadét koordinaci trasa umisténi prvk s ostatnimi profesemi
a technologickymi zafizenimi.

Spolehlivy provoz zarizeni vyZaduje odbornou montaz. Zvlastni pozornost je tieba
vénovat Cistoté vnitinich ¢asti potrubi a armatur. Po montaZi je nutno dokonale vy¢istit
vSechny vnitini ¢asti potrubi a armatur od okuji, strusky ze svari, svarovych odkapii,
koroznich zbytki, Spon a ostatnich necistot (chemické ¢iSténi).
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14. ZAVER

Instalaci novych technologii pro pradelnu dojde k nutné odstavce. Tato odstavka bude
planovana a vhodné zvolen4, tak aby chod arealu byl co nejméné narusen.

Tato projektova dokumentace slouZi pouze pro ucely vybéru dodavatele.

Celkovy postup montaznich praci je predmétem mistni realizace odborné firmy.

Pfi realizaci je nutno provadét koordinaci tras a umisténi prvkl s ostatnimi profesemi
a technologickymi zatfizenimi.

Pti zpracovani projektové dokumentace byly dodrZzeny vSechny uvedené normy a predpisy.

Projektant upozoriiuje, Ze dle prilohy €. 13 k vyhlasce €. 499/2006 Sb. neni soucasti
projektové dokumentace pro provadéni stavby dokumentace pro pomocné prace
a konstrukce, vyrobné technickd dokumentace, dokumentace vyrobki dodanych
na stavbu, vykresy prefabrikati a montaZzni dokumentace. Pokud je nutno zpracovat
nékterou z téchto dokumentaci, jde vZdy o soucast dodavatelské dokumentace.

Pro kazdy stroj musi byt veden provozni denik, do kterého se budou zapisovat opravy stroj.

V pripadé pouziti nazvu v projektu jedna se pouze o projekéni predpoklad, je mozné
pouZit alternativu).

Dokumentace obsahuje vSechny nélezitosti predepsané vyhlaSkou o dokumentaci staveb. Autor
je ptipraven poskytnout veskera potiebna vysvétleni.

Realiza¢ni firma je povinna zpracovat vyrobni dokumentaci zahrnujici parametry
skute¢né dodavané technologie a nasledné predlozit ke schvaleni odpovédnému
projektantovi ¢asti.

Musi byt zajiSténa stabilni dodavka pary pro novou technologii pradelny, tak aby byly
splnény vykonova minima i maxima a zejména pak razové odbéry pary. Dodavana para
bude v poZzadovanych kvalitativnich parametrech pro novou technologii.

Vypracovala: Bc. Oksana Kuznetsova
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